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| EDITAL DE LICITAGAO PUBLICA

Processo Administrativo n® 024/2022

Modalidade Pregéo Eletrénico n°. 002/2022

Objeto:Registro de pregos para futuras aquisicbes de mobiliarios para as
unidades escolares dos municipios consorciados conforme especificagdes constantes
no termo de referéncia.

Tipo: Menor Preco por Lote

Sistema: Registro de Pregos.

Data e horario da Abertura da Sessao: 09 de maio de 2023, as 09hs30min

DAS DISPOSICOES PREAMBULARES

A UNIAO DOS MUNICIPIOS DA MEDIA SOROCABANA, inscrito no CNPJ 01.488.169/0001-
03, Estado de Sé&o Paulo, no uso de suas atribuicbes legais, torna publico que fara realizar
licitagdo para registro de precos, na modalidade PREGAO ELETRONICO N° 02/2022, com
critério de julgamento MENOR PRECO POR LOTE, nos termos da Lei Federal n° 10.520, de 17
de julho de 2002, com aplicacdo subsidiaria da Lei Federal n°® 8.666, de 21 de junho de 1993,
Decreto n° 7892, de 23 de janeiro e 2013, Decreto Federal n® 10.024/2019, Lei Complementar
n°® 123/2006 e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

DA SESSAO PUBLICA DO PREGAO ELETRONICO:
DATA E HORARIO DA SESSAQ: 09 de maio de 2023, as 09hs30min
MODO DE DISPUTA: Aberto

TEMPO DE DISPUTA: 10 (dez) minutos

1. DO OBJETO

1.1. Registro de precos para futuras aquisicdes de mobiliarios para as unidades escolares dos
municipios consorciados conforme especificacdes constantes do termo de referéncia, que
integra este edital como Anexo I.

1.2. O critério de julgamento adotado serd o menor preco do LOTE, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.3. O Consoércio ndo se obriga a adquirir todos os produtos dos licitantes vencedores, nem
nas quantidades indicadas no TERMO DE REFERENCIA — ANEXO |, podendo até realizar
licitacdo especifica para aquisicdo de um ou de mais itens, hipétese em que, em igualdade de
condi¢bes, o beneficiario do registro ter4 preferéncia, respeitada a legislagdo relativa as
licitacOes.

2. DA PARTICIPACAO NA LICITACAO

2.1. Poderao participar desta licitacdo para a COTA PRINCIPAL, correspondente a 75% da
guantidade estabelecida para cada item deste Pregdo, as empresas do ramo de atividade
pertinente ao objeto desta licitacdo que atenderem as exigéncias de habilitacdo. Para COTA
RESERVADA de até 25%, em cumprimento ao inciso Il do artigo 48 da Lei Complementar n°
123/2006): somente poderdo participar deste Pregdo microempresas e empresas de pequeno
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porte, ou microempreendedores individuais do ramo de atividade pertinente ao objeto desta
licitacdo que atenderem as exigéncias de habilitacao.

2.2. Além das vedacOes estabelecidas pelo artigo 9° da Lei Federal n° 8.666/93, ndo sera
permitida a participacédo de empresas:

2.2.1. Estrangeiras que nao funcionem no Pais;
2.2.2. Reunidas sob a forma de consorcio, qualquer que seja sua forma de constitui¢ao;

2.2.3. Impedidas e suspensas de licitar e/ou contratar nos termos do inciso Il do artigo 87 da
Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragbes, do artigo 7° da Lei Federal n° 10.520/02 e da
Sumula n°® 51 do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo Contas;

2.2.4. Impedidas de licitar e contratar nos termos do artigo 10 da Lei n° 9.605/98.
2.2.5. Declaradas inidéneas pelo Poder Publico e néo reabilitadas.

2.3. Como condicdo para participagdo no Pregdo, a licitante deverd assinalar "sim ou
nao" em campo proprio do sistema eletrénico, relativo as seguintes declaragdes:

2.3.1. Que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de
2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido previstos nessa lei;

2.3.1.1 Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, a assinalagdo do campo “n&o” impedira o prosseguimento no certame;

2.3.2. Que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo e que sua proposta esta em
conformidade com as exigéncias do Edital;

2.3.3. Que ndo emprega menores de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre,
nem menores de dezesseis anos em qualquer trabalho, salvo na condicédo de aprendiz, a partir
dos quatorze anos.

2.4. A declaracgéo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condi¢cdo sujeitara o licitante as
sancdes previstas em lei e neste Edital.

3. DO CREDENCIAMENTO - E DA REPRESENTACAO NA SESSAO.

3.1. Os interessados em participar deste Pregdo deverdo credenciar-se, previamente, perante
0 sistema eletrbnico provido pelo Portal de Compras Publicas, por meio do sitio
www.portaldecompraspublicas.com.br, onde poderdo obter maiores informacdes, podendo
sanar eventuais duavidas pela central de atendimentos do Portal ou pelo e-malil
falelcom@portaldecompraspublicas.com.br.

3.1.1. Para ter acesso ao sistema eletrénico, os interessados deverdo dispor de chave de
identificacdo e senha pessoal, obtidas junto ao provedor do sistema eletrénico, onde também
deverdo se informar a respeito do seu funcionamento e regulamento, obtendo instrucbes
detalhadas para sua correta utilizagéo.

3.2. O uso da senha de acesso pelo licitante é de sua responsabilidade exclusiva, incluindo
qualquer transacao por ela efetuada diretamente, ou por seu representante, ndo cabendo ao
provedor do sistema ou ao Municipio responsabilidade por eventuais danos decorrentes do uso
indevido da senha, ainda que por terceiros.
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4. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA DE PRECOS E DOCUMENTOS DE
HABILITACAO.

4.1. Os licitantes encaminhar&o, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitacdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto ofertado e
0 preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sesséo publica, quando, entéo,
encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagao.

4.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrera por meio de chave de acesso e senha.

4.3. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacao
de habilitagcdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos
do art. 43, 8 1° da LC n° 123, de 2006.

4.4. Incumbird ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sesséao
publica do Pregéo, ficando responsavel pelo énus decorrente da perda de negdcios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.5. Até a abertura da sesséo publica, os licitantes poderao retirar ou substituir a proposta e 0s
documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema;

4.6. N&o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apés a realizagdo dos procedimentos de negociagéo e
julgamento da proposta.

4.7. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdo disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apés o
encerramento do envio de lances.

5. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

5.1. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico,
dos seguintes campos:

5.1.1. Valor unitario e total do lote;
5.1.2. Marca;
5.1.3. Fabricante;

5.1.4. Descricdo detalhada do objeto, contendo as informacdes similares a especificagdo do
Termo de Referéncia: indicando, no que for aplicavel, o modelo, prazo de validade ou de
garantia, nimero do registro ou inscricdo do bem no 6rgdo competente, quando for o caso;

5.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

5.3. Nos valores propostos estardo inclusos todos o0s custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

5.4. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer
alteragdo, sob alegacéo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

5.5. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de
sua apresentacao.
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6. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE
LANCES:

6.1. A abertura da presente licitagdo dar-se-4& em sessdo publica, por meio de sistema
eletrbnico, na data, horario e local indicado neste Edital.

6.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas
que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham
vicios insanaveis ou nao apresentem as especificacBes técnicas exigidas no Termo de
Referéncia.

6.3. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

6.4. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

6.5. A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrério, levado a efeito na fase de aceitagéao.

6.6. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participardo da fase de lances.

6.7. O sistema disponibilizard campo proprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e 0s
licitantes.

6.8. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio do sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

6.9. O lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item. Os licitantes poderdao oferecer
lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessdo e as regras
estabelecidas no Edital.

6.10. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

6.11. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em
relacdo aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor
oferta devera ser de R$ 1.000,00 (Um mil reais).

6.12. Sera adotado para o0 envio de lances no pregdo eletrdbnico o modo de disputa
“ABERTO”, em que os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com
prorrogacoes.

6.13. A etapa de lances da sessdo publica tera duracdo de dez minutos e, apés isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duracéo da sesséao publica.

6.13.1 A prorrogagéo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, ser4 de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacao, inclusive no caso de lances intermediarios.

6.13.1.1 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao
publica encerrar-se-4 automaticamente.
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6.14. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema,
podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da
sessdo publica de lances, em prol da consecucéo do melhor preco.

6.15. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com o0s subitens anteriores
deverdo ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada
imediatamente ao provedor.

6.16. Na hipdtese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo préprio do
sistema.

6.17. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

6.18. Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificag&o do licitante.

6.19. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregao, o
sistema eletrénico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgéo dos lances.

6.20. Quando a desconexao do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior
a dez minutos, a sesséo publica sera suspensa e reiniciada somente apés decorridas vinte e
guatro horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico
utilizado para divulgagéo.

6.21. O Critério de julgamento adotado sera o MENOR PRECO POR LOTE, conforme
definido neste Edital e seus anexos.

6.22. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

6.23. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera encaminhar,
pelo sistema eletrénico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco,
para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condi¢des diferentes das
previstas neste Edital.

6.24. A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

6.25. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 2 (duas) horas,
envie a proposta adequada ao ultimo lance ofertado ap6s a negociacao realizada,
acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacéo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

6.25.1. A critério do Pregoeiro podera prorrogar o prazo estabelecido a partir da solicitagéo
fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo, ou dispensar a apresentacao
da proposta adequada ao preco final, sendo considerado, neste caso, o Ultimo lance/valor
negociado enviado pelo licitante.

6.26. Apbs a negociacado do preco, o Pregoeiro iniciara a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

7. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

7.1. Encerrada a etapa de negociacdo, 0 pregoeiro examinard a proposta classificada em
primeiro lugar quanto a adequacdo ao objeto e & compatibilidade do preco em relagcdo ao
maximo estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no
paragrafo unico do art. 7° e no 8 9° do art. 26 do Decreto n.° 10.024/2019.
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7.2. Ser& desclassificada a proposta ou o lance vencedor, que apresentar preco final superior
ao preco maximo fixado (Acérddo n° 1455/2018 -TCU - Plenario), ou que apresentar preco
manifestamente inexequivel.

7.2.1 Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos globais ou unitarios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e salérios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitacdo ndo
tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacées de
propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneracao.

7.2.2. Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou o0s indicios que
fundamentam a suspeita;

7.2.3. Na hipotese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento das propostas, a sessao publica somente podera ser
reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia serd registrada em ata;

7.2.4. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar -
REFERENTE AO ITEM VENCIDO - por meio de funcionalidade disponivel no sistema, no
prazo estabelecido no item 8.3, sob pena de ndo aceitacdo da proposta.

7.2.5. O prazo estabelecido no item 8.2.3 podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitacao
escrita e justificada do licitante, formulada antes de findo o prazo e formalmente aceita pelo
Pregoeiro.

7.2.6. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se 0s que
contenham as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e
procedéncia, além de outras informacdes pertinentes, a exemplo de catalogos, folhetos ou
propostas, encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo
indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena
de ndo aceitacdo da proposta.

7.2.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta
ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagéo.

7.2.8. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova
data e horario para a sua continuidade.

7.2.9. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor
preco, vedada a negociacdo em condi¢cfes diversas das previstas neste Edital.

7.2.10. Também nas hipGteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

7.2.11. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos
demais licitantes.

7.2.12. Encerrada a analise quanto a aceitacao da proposta, o pregoeiro verificara a habilitagdo
do licitante, observado o disposto neste Edital.

8. DA HABILITACAO
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8.1. Caso atendidas as condi¢des de participacdo, a habilitacdo do licitante sera verificada por
meio da internet.

8.2. Os documentos relacionados neste edital poderdo ser substituidos pelo Certificado de
Registro Cadastral - CRC, do Municipio, em vigor na data da realizacdo do Pregéo, desde que
expressamente indicados no referido cadastro e em vigor na data da realizacdo do Pregéo.

8.2.1. Os licitantes encaminharao Certificado de Registro Cadastral — CRC exclusivamente por
meio do sistema, juntamente com os demais documentos de habilitacdo solicitados.

8.2.2. Caso ndo conste no CRC do Municipio quaisquer documentos exigidos no edital, o
licitante devera complementar a documentacao exigida.

8.2.3. Se os documentos relacionados no edital, indicados no CRC, estiverem com 0S prazos
vencidos, deverdo ser apresentados novos documentos, em vigor.

8.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacdo complementares,
necessarios a confirmacédo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados, o licitante sera
convocado a encaminhé-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob

pena de inabilitagdo?.

1Decreto n° 10.024, de 2019: Art. 38, §2°: “O instrumento convocatério devera
estabelecer prazo de, no minimo, duas horas, contado da solicitacdo do pregoeiro no
sistema, para envio da proposta e, se necessario, dos documentos complementares,
adequada ao ultimo lance ofertado apés a negociagdo”. Os documentos
complementares a serem requisitados e apresentados ndo poderdo ser os ja exigidos
para fins de habilitacdo no instrumento convocatério. Em outras palavras, ndo se trata
de uma segunda oportunidade para envio de documentos de habilitacdo. A diligéncia em
guestdo permite, apenas, a solicitacdo de documentos outros para confirmacgao dos ja
apresentados, sendo exemplo a requisicdo de cOpia de contrato de prestacao de
servicos que tenha embasado a emissdo de atestado de capacidade técnica ja
apresentado.

8.4 Nao serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes,
salvo aqueles legalmente permitidos.

8.5. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome
da matriz.

8.6. Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuicdes.

8.7. Ressalvado o disposto no item 8.2 (CRC), os licitantes deverdo encaminhar, nos termos
deste Edital, a documentacéo relacionada nos itens a seguir, para fins de habilitacéo:

8.8 Habilitac&o juridica:

8.8.1. No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis,
a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
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8.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

8.8.3. No caso de sociedade empreséria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

8.8.4. inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

8.8.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das
Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;

8.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro
Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da
Lei n®5.764, de 1971,

8.8.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizacao;

8.8.8. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracbes ou da
consolidacao respectiva.

8.9. Regularidade fiscal e trabalhista:
8.9.1. Prova de inscri¢cdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas-CNPJ;

8.9.2. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios
federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da
Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional;

8.9.3. Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa
a atividade em cujo exercicio contrata ou concorre. Caso o licitante seja considerado isento dos
tributos estaduais relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condicdo mediante
declaracdo da Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da
lei;

8.9.4. Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal do domicilio ou sede do licitante
mediante apresentacdo de certiddo emitida pelo setor competente do Municipio;

8.9.5. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

8.9.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justica do trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-
A da Consolidagéo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de
1943;
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8.9.7. As microempresas ou empresas de pequeno porte deverdo apresentar toda a
documentacdo exigida para efeito de comprovacédo de regularidade fiscal, mesmo que
esta apresente alguma restri¢cdo, sob pena de inabilitacao.

8.9.7.1. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede
que a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

8.9.7.2. Uma vez constatada a existéncia de alguma restricAo no que tange a regularidade
fiscal e trabalhista da microempresa ou empresa de pequeno porte, a mesma sera convocada
para, no prazo de 05 (cinco) dias Uuteis, ap6és a declaracdo do vencedor, comprovar a
regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragéo
publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacéo de justificativa.

8.9.7.3. A ndo-regularizacao fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara
a inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancdes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocagao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade
cooperativa com alguma restricdo na documentacgdo fiscal e trabalhista, sera concedido o
mesmo prazo para regularizagao.

8.10. Qualificagdo Econdmico-Financeira

8.10.1. Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica h4d menos de 90 (noventa) dias da data da Licitacdo, exceto quando dela
constar o prazo de validade. No caso de as certidbes apontarem a existéncia de algum fato ou
processo relativo a solicitacdo de faléncia ou concordata, a empresa devera apresentar a
certiddo emitida pelo férum competente informando em que fase se encontra o feito em juizo.

8.11. Qualificagcao Técnica
8.11.1. Deveré apresentar o(s) seguinte(s) documento(s) de qualificagédo técnica:

8.11.1.1 - Prova de Capacidade Técnica, por meio da apresentacdo de Atestado(s), ou
Certidao(06es) expedido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado; necessariamente
em nome da licitante, no(s) qual(ais) se comprove(m), quantitativos minimos de 50% da
execucdo do objeto deste edital.

9. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

9.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 2
(duas) horas, a contar da solicitagcdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

9.1.1. Ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem
emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a Ultima folha ser assinada e as demais
rubricadas pelo licitante ou seu representante legal;

9.1.2. Conter a indicacdo do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins
de pagamento;

9.1.3. A critério do Pregoeiro poderé ser dispensada a apresentacdo da proposta adequada ao
preco final, sendo considerado, neste caso, 0 Ultimo lance/valor negociado enviado pelo
licitante.
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9.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideracdo no
decorrer da execucdo da Ata de Registro de Preco e aplicacdo de eventual sancdo a
Contratada, se for o caso.

9.3. Todas as especificacbes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

9.4. Os precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em
algarismos e o valor global em algarismos e por extenso (art. 5° da Lei n° 8.666/93).

9.5. Ocorrendo divergéncia entre 0s pregos unitarios e o pregco global, prevalecerdo os
primeiros; no caso de divergéncia entre os valores numeéricos e 0s valores expressos por
extenso, prevalecerdo estes ultimos.

9.6. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de pre¢o ou de qualquer outra condicdo que induza o julgamento a mais de
um resultado, sob pena de desclassificagédo.

9.7. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo
considerada aquela que ndo corresponda as especificacdes ali contidas ou que estabeleca
vinculo a proposta de outro licitante.

9.8. As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apés a homologacéo.

10. DOS RECURSOS

10.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacao fiscal e trabalhista da licitante
gualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o
prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencéo de recorrer,
de forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais
motivos, em campo proprio do sistema.

10.2. Havendo quem se manifeste, caber4d ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivacdo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso,
fundamentadamente2.

2No juizo de admissibilidade das intencdes de recurso deve ser avaliada tdo somente a
presenca dos pressupostos recursais: sucumbéncia, tempestividade, legitimidade,
interesse e motivagdo — TCU Ac. 520/2014-Plenario, item 9.5.1.

10.3. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas verificard as
condi¢gbes de admissibilidade do recurso.

10.4. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intencdo de recorrer importard a
decadéncia desse direito.

10.5. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias para
apresentar as razfes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazfes também pelo sistema eletrbnico, em
outros trés dias, que comegardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes
assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

10.6. O acolhimento do recurso invalida tAo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.
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10.7. Os autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

11. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

11.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

11.1.1. Nas hipoteses de provimento de recurso que leve a anulagdo de atos anteriores a
realizacdo da sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prépria sessdo publica,
situacdo em que serédo repetidos os atos anulados e 0s que dele dependam.

11.1.2. Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Preco, ndo retirar o instrumento
equivalente ou ndo comprovar a regularizacéo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, 81° da
LC n° 123/2006. Nessas hipOteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente
posteriores ao encerramento da etapa de lances.

11.2. Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessao
reaberta.

11.3. A convocacgao se dara por meio do sistema eletrénico (“chat’), e-mail, ou, ainda, fac-
simile, de acordo com a fase do procedimento licitatorio.

12. DA ADJUDICAGCAO E HOMOLOGAGCAO

12.1. O objeto da licitagdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, apos a
regular decis@o dos recursos apresentados.

12.2. Apés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatério.

13. DA GARANTIA DE EXECUCAO

13.1. Nao havera exigéncia de garantia de execugdo para a presente contratacao.

14. DA DOTACAO ORCAMENTARIA

14.1 As despesas decorrentes das futuras contratagdes correrdo por conta de dotacdes do
orcamento especifico de cada Municipio que se utilizar deste Pregao de Registro de Precos.

15. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
contados a partir da data de sua convocacgdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratacdo, sem
prejuizo das sancdes previstas neste Edital.

15.1.1. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgdo ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, a Administracdo poderd encaminha-la para
assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio
eletrbnico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, a contar da
data de seu recebimento.
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15.1.2. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos
podera ser prorrogado uma Unica vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s)
vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente aceito.

15.3. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para o registro
de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indica¢éo do licitante vencedor, a
descrigcdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e demais condi¢des.

15.4. Na assinatura da ata de registro de precos, sera exigida a comprovacéo das condicdes
de habilitacdo consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a
vigéncia do contrato ou da ata de registro de precos.

15.5. Na hipotese de o vencedor da licitagdo ndo comprovar as condi¢cdes de habilitacdo
consignadas no edital ou se recusar a assinar a ata de registro de precos, a Administracéo,
sem prejuizo da aplicacdo das sancdes das demais cominagles legais cabiveis a esse
licitante, poderd convocar outro licitante, respeitada a ordem de classificacdo, para, apés a
comprovacao dos requisitos para habilitacdo, analisada a proposta e eventuais documentos
complementares e, feita a negociacdo, assinar o contrato ou a ata de registro de precos.

15.6 Da utilizacdo da Ata de Registro de Precos por Orgdo ou entidades n&o
participantes:

15.6.1 Poderéo utilizar-se da Ata de Registro de Precos 6rgédos da Administracdo Publica que
ndo participaram do procedimento licitatério, apés consulta ao 6érgdo gerenciador e a
fornecedor registrado, demonstrando-se a devida vantagem da adesao, possam pegar “carona”
na ata do orgéo licitante, podendo assim firmar contratos com os fornecedores pelos precos e
condicbes estabelecidos na ata de Registro de Precos e conforme art. 2°, inciso V do Decreto
7.892/2013.

15.6.2 As quantidades descritas no Termo de Referéncia representam, 50% por item, o limite
de contratacdo por parte de outros 6rgdos, conforme preceitua o 8 3° do art. 12 do Decreto n°
7.892/2013.

15.6.3 O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de precos ndo excedera, na
totalidade, ao quintuplo do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos
para o 6rgdo gerenciador e para os 6rgdos participantes, independentemente do numero de
6rgdos ndo participantes que aderirem, conforme inciso Il, do 84°-A, do art. 22, do Decreto n°
7.892/2013.

15.7. Dos contratos decorrentes do SRP

15.7.1. A contratagdo com os fornecedores registrados sera formalizada pelo 6rgéo interessado
por intermédio de instrumento contratual, emissdo de nota de empenho de despesa,
autorizacao de compra ou outro instrumento habil, conforme o art. 62 da Lei n° 8.666, de 1993.

15.7.2. A vigéncia dos contratos decorrentes do Sistema de Registro de Pregos sera definida
nos instrumentos convocatérios, observado o disposto no art. 57 da Lei n° 8.666, de 1993.

15.7.3. O contrato decorrente do Sistema de Registro de Pregos devera ser assinado no prazo
de validade da ata de registro de precos.

16. DO PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

16.1. O prazo de vigéncia do registro de precos sera de 12 (doze) meses, contados da data da
assinatura da ATA DE REGISTRO DE PRECOS - ANEXO Il do edital.
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16.1.1. No caso de assinatura eletrdnica, o prazo de vigéncia comecara a contar a partir da
tltima assinatura.

17. DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

17.1. O fornecedor registrado poderd ter o seu registro de precos cancelado, por intermédio de
processo administrativo especifico, assegurado o contraditério e ampla defesa.

17.1.1. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
a - Descumprir as condi¢des da ata de registro de pregos;

b - ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracdo, sem justificativa aceitavel;

C - ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipotese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

d - Sofrer sang&o prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 87 da Lei n° 8.666, de 1993, ou
no art. 7° da Lei n° 10.520, de 2002.

Paragrafo Oitavo - O cancelamento de registros nas hip6teses previstas nos incisos a, b e d do
87° sera formalizado por despacho do 6rgao gerenciador, assegurado o contraditorio e a ampla
defesa.

Paragrafo Nono - O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente
comprovados e justificados:

a - Por razéo de interesse publico; ou

b - a pedido do fornecedor.

18. DA REVOGACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

18.1. A ata de registro de precos podera ser revogada pelo Consoércio:
18.2. Automaticamente:

18.2.1. Por decurso de prazo de vigéncia;

18.2.2. Quando néo restarem fornecedores registrados.

18.3. Pelo Consorcio, quando caracterizado o interesse publico.

19.D0 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

19.1. Durante a sua vigéncia, 0os pre¢os serdo fixos e irreajustaveis, exceto nas hipoteses,
devidamente comprovadas, de quebra do equilibrio econémico-financeiro, situacdo prevista na
alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei n°® 8.666/93 ou de diminuicdo dos valores praticados no
mercado.

19.2. Comprovado a reducdo dos precos praticados no mercado, 0 CONSORCIO convocara a
empresa vencedora para, apds negociacdo, redefinir os percentuais e alterar a ATA DE
REGISTRO DE PRECOS - ANEXO llI.

20. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO
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20.1. Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizagdo estdo previstos no
Termo de Referéncia.

21. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

21.1. As obrigacbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.

22. DO PAGAMENTO

22.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a
este Edital.

23. DAS SANSOES ADMINISTRATIVAS

23.1. O licitante que deixar de entregar documentacdo exigida para o certame, apresentar
documentacgéo falsa, ensejar o retardamento da execu¢éo do objeto do certame, ndo mantiver
a proposta, falhar ou fraudar a execucdo da Ata de Registro de Preco, comportar-se de modo
inidbneo ou cometer fraude fiscal ficard impedido de licitar e contratar com a Administracéo
Publica, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste edital e na
Ata de Registro de Prego e das demais cominagodes legais.

23.2. Para os fins da subcondicio “inidbneo”, reputar-se-ao inidbneos atos como os descritos
nos arts. 90, 92, 93, 94, 95 e 97 da Lei n°® 8.666/93 e a apresentacdo de amostra falsificada ou
deteriorada, quando solicitada.

24. DA IMPUGNAGCAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.1 - Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica,
qualquer pessoa podera impugnar este Edital. A impugnacdo podera ser realizada por forma
eletrbnica na plataforma que se realizard o pregao no endereco indicado acima, pelo e-mail:
compraselicitacoes@ummes.com.br , ou protocolado na sede do Orgéo.

24.1.1 - Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracdo deste Edital e seus
anexos, decidir sobre a impugnacédo no prazo de até dois dias Uteis contados da data de
recebimento da impugnacéao.

24.1.2 - Acolhida a impugnacéo, serd definida e publicada nova data para a realizacdo do
certame.

24.2 - Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser
enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da
sessdo publica, exclusivamente por meio eletrdnico via internet, no endereco indicado no
Edital.

24.2.1 - O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis,
contado da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboracdo do edital e dos anexos.

24.3 - As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem 0s prazos previstos no
certame.

24.4 - A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e devera ser
motivada pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitagéo.
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245 - As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e
vinculardo os participantes e a administracéo.

25. DAS DISPOSICOES GERAIS

25.1. Da sessdao publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

25.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a
realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o
primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que néo
haja comunicacdo em contrério, pelo Pregoeiro.

25.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observarao
0 horaério de Brasilia — DF.

25.4. No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas
que néo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e
eficacia para fins de habilitagéo e classificagéao.

25.5. A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito & contratacao.

25.6. As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagédo
da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracao,
o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

25.7. Os licitantes assumem todos 0s custos de preparacao e apresentacdo de suas propostas
e a Administragdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducao ou do resultado do processo licitatorio.

25.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. S6 se iniciam e vencem 0s prazos em dias de expediente
na Administracéo.

25.9. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

25.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢fes deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

25.11. O Edital esta disponibilizado, na integra, no endereco eletrénico da Plataforma e no site
do Orgdo www.ummes.com.br , também poderdo ser lidos e/ou obtidos no seguinte
endereco Avenida Tiradentes, n° 360,1° andar, Sala 14, Centro, Santa Cruz do Rio Pardo SP,
nos dias Uteis, no horario das 08:00:00 horas as 17:00:00 horas, mesmo endereco e periodo no
qual os autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos
interessados.

25.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, 0s seguintes anexos:
25.12.1. Anexo | - Termo de Referéncia;
25.12.2. Anexo Il - Modelo de Proposta Comercial;

25.12.3. Anexo Il - Minuta de Ata de Registro de Preco.
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Santa Cruz do Rio Pardo, 19 de abril de 2023.

Sergio Galvanin Guidio Filho
Presidente UMMES
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‘ ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO:

1.1 Registro de Precos para futuras aquisicdes de MOBILIARIOS para as UNIDADES ESCOLARES
dos Municipios Consorciados, pelo periodo de 12 (doze) meses, conforme este termo de referéncia.

1.2. A divisdo de cada lote e descritivo dos itens que compde os lotes é a que segue:

LOTE 1: CONJUNTO ESCOLAR

Item Descritivo

1.2 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 5 — Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo
aos requisitos da portaria 105

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 710 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 430 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-
5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm);

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de
injecdo de alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com 17,50 mm
(+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizacéo
sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura
tubular em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas
colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros; e requadro superior em
tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo € através do encaixe das buchas que se alojam
na estrutura e sao parafusadas por meio de parafusos proprio para plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de pé polimérico hibrido (epdxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacéo
orgéanica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm,
pigmentado na cor Verde (referéncia PANTONE (*) 3415 C), acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas de
injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados (conforme
NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes (assento /
encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm de diametro e
19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha contato ao
sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm (ch.16) de
espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido
(epéxi/poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por fosfatizagéo organica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e
sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixagao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovagédo do Selo Ativo / Declaragédo(6es) de Manutengéo da Certificacao,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1:A(s) declaracdo(6es) de manutencéo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagcdo da Conformidade, com base na data inicial da obteng&o da 12 certificacéo do produto.

- Certificag@o do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosao por exposi¢cdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera Umida saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagéo—
Determinagéo da verificagédo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cbnico — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada —
Determinacao do brilho da superficie — Determinagdo da dureza ao lapis — Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.3 CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 4 — Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT 14006:2008 atendendo
aos requisitos da portaria 105.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 640 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-
5mm); Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).
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DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em ago e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de
injecdo de alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com 17,50 mm
(+/-1mm); com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizacdo
sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura
tubular em aco SAE 1010/1020, laminado a frio, sec¢do retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas
colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior em
tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixacdo do tampo € através do encaixe das buchas gque se alojam
na estrutura e sdo parafusadas por meio de parafusos préprio para plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epéxi/Poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacéo
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm,
pigmentado na cor vermelho (referéncia PANTONE (*) 186 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas
de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e os pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixagdo dos componentes
(assento/encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensées de 4,8mm de
diametro e 19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuério ndo tenha
contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de pé polimérico hibrido
(epdxi/poliéster), sobre a superficie metdlica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e brilhante na
cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e
sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixacao.

GARANTIA:Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo Ativo / Declaragdo(6es) de Manutengéo da Certificagao,
emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Moveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A(s) declaracdo(6es) de manutencao da certificagcdo deve(m) estar de acordo com 0s prazos estabelecidos nos
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc&o da 12 certificagcéo do produto.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosédo por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera Umida saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Di6xido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo—
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico — Determinacdo da verificagdo da aderéncia da camada —
Determinagao do brilho da superficie — Determinagdo da dureza ao lapis — Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformag&o répida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura do aluno: de 1,19m a 1,42m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chao: 594 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o chao: 350 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-
5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

DESCRITIVO: Mesa individual com estrutura tubular em aco e tampo em ABS. Tampo confeccionado por processo de
injecdo de alta pressdo, em resina composta de Acrilonitrila-Butadieno-Estireno (material termoplastico de engenharia)
com superficie superior texturizada e bordos lisos e polidos, e na face inferior com buchas para encaixe com 17,50 mm
(+/-1mm), com acabamento na cor cinza claro. Porta lapis nas laterais direta e esquerda em perpendicular ao usuario
com formato oblongo posicionado nas arestas com 345 mm de comprimento, abaixo do nivel da superficie de utilizagao
sem prejudicar a area de trabalho. Cantos com raio de 30 mm e bordos com raio de 20mm. Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, medindo 503mm x 306 mm (+/-4mm), com acabamento na cor cinza. Estrutura
tubular em agco SAE 1010/1020, laminado a frio, secc¢do retangular com dimensdes de 20 x 40 x 1,5mm (ch.16), nas
colunas e travessa inferior, tubo em ago carbono oblongo 29x58 mm para travessa porta livros e requadro superior em
tubo retangular 40x20mm com 1,50 mm de espessura. Fixagdo do tampo é através do encaixe das buchas que se alojam
na estrutura e sao parafusadas por meio de parafusos préprio para plasticos. Acabamento através de pintura eletrostatica
aplicada na forma de p6 polimérico hibrido (epoxi/Poliéster), sobre a superficie metélica pré-tratada por fosfatizacéo
organica, com acabamento liso e brilhante na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns.
Fechamento dos topos através de ponteiras em polipropileno copolimero na cor cinza e tonalidade préxima a da
estrutura. Cadeira individual para aluno com estrutura tubular de ago e assento e encosto em polipropileno injetado.
Assento e encosto em polipropileno 100% isento de cargas, moldados anatomicamente, com espessura minima de 4mm,
pigmentado na cor amarela (referéncia PANTONE (*) 1235 C) acabamento liso e brilhante, isento de rebarbas ou falhas
de injecdo com raios que envolvam o tubo. O polimero deve ser virgem e 0s pigmentos isentos de metais pesados
(conforme NBR NM 300), com raio de 35mm na borda frontal e raio de 15 mm nas laterais. Fixa¢cdo dos componentes
(assento/encosto) deve ser feita por intermédio de quatro rebites de repuxo em aluminio nas dimensdes de 4,8mm de
diametro e 19 mm de comprimento para cada componente, fixado nas laterais da cadeira para que o usuario ndo tenha
contato ao sentar-se. Estrutura tubular com costura, ago carbono 1010/1020 com didmetro 7/8” (22,22mm) e 1,5mm
(ch.16) de espessura de paredes. Acabamento através de pintura eletrostatica aplicada na forma de p6 polimérico hibrido
(epoxi/poliéster), sobre a superficie metalica pré-tratada por fosfatizacdo organica, com acabamento liso e brilhante na
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cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040 e espessura minima de 40 microns. Fechamento dos topos com ponteiras e
sapatas injetadas em Polipropileno copolimero na cor e tonalidade da estrutura cinza, do tipo de encaixe interno e pino
expansor, para fixagao.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacgao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentag&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade do produto e comprovacao do Selo Ativo / Declaragdo(des) de Manutencédo da Certificacéo,
emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT NBR
14006:2008 — Méveis escolares — Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corroséo por exposi¢cao a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera Umida saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢do ao
Di6xido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagdo—
Determinagao da verificagdo da espessura da camada

- Determinac@o da flexibilidade por mandril cénico — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada —
Determinagéo do brilho da superficie — Determinagdo da dureza ao lapis — Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformag&o rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;
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CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA e 01 (uma) CADEIRA: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira.

DIMENSOES: Mesa: 650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Cadeira: Largura do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade
do assento: 442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5);

DESCRITIVO: MESA: Tampo em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Painel frontal
em madeira aglomerada (MDP), com espessura de 18mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressd@o, na cor CINZA. Dimensfes acabadas (painel) de 250mm (largura) x 1119 mm *5 (comprimento) x 18mm
(espessura). Topos encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com 3mm de espessura na cor
CINZA fixada com adesivo "Hot Melting". Estrutura: pedestais confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior curvada em “U” confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgédo circular de @ = 31,76mm (1 1/4”) e trava sob o tampo na
parte frontal, em secgao circular de @ 31,75mm com “abertura tipo boca de lobo” sem amassamento nas pontas com
solda em todo contorno, em chapa 16 — (1,5mm). Travessa intermediaria tubular 25x60x1,2mm OBLONGULAR. Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos e porcas metalicas para aglomerado, @ 6,0mm,
comprimento 45mm, cabec¢a panela, fenda Phillips, rosca maquina. Fixagdo do painel a estrutura através de parafusos
auto sheep-board M 4.5 x 16, zincados e aletas confeccionadas em chapa de ago carbono em chapa 14 (1,9mm),
estampadas. Fixagao das sapatas aos pés através de rebites de “repuxo”, @ 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe refor¢cadas por
rebites. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrémetros na cor CINZA. Todos os componentes metalicos recebem acabamento das
superficies por eletrodeposicdo de pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de base
epobxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente
em processo hanoceramico de fosfatizac@o organica, livre de componentes volateis e metais pesados toxicos, garantindo
no processo de pintura a resisténcia a névoa salina.

CADEIRA: Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018; Cadeira individual empilhavel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ir4 receber o encosto. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecgas injetadas ndo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em
componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA:Dois anos contra defeitos de fabricac&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deverd apresentar em cinco dias, a seguinte documentacéo técnica em nome
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do fabricante do produto:

Mesa: - Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizacéo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda
e suas aplicagdes — Requisitos e métodos de ensaios.

Cadeira: Certificado Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018 - - Certificacdo de produto emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006 Moéveis para escritorio - Cadeiras -
Requisitos e métodos de ensaio

Obs. 1:A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢éo ao
Di6xido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagéo -
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada

- Determinacéo da flexibilidade por mandril cnico - Determinag&o da verificacdo da aderéncia da camada - Determinagao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagéo rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.6

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA CONFORME ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6 EM
TODOS OS SEUS ELEMENTOS.

DIMENSOES: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento:
442 mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x
310 mm (+/-10) (L)x € minimo de 310 mm (+/-10) (P);

DESCRITIVO: Cadeira individual com estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Suporte para livros abaixo do assento dobrado em forma de U a permitir melhor
acomodacgao das pernas confeccionado por meio de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um aparador. Assento e
encosto em polipropileno, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL(referéncia PANTONE (*) 287 C). O assento
deve conter dois furos na face onde se encaixam os tubos que ir4 receber o encosto. Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. O Brago que suporta a prancheta deve ser alijavel, para que as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas
no transporte, sendo montadas e travadas por meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de forma organica tipo
“J” sob a prancheta em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L”
saindo sob o assento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo no acesso ao usuario. Sob o assento encontram-
se travessas tubulares de 1” com fungao estrutural e de suporte para o brago. Prancheta lateral em ABS com dimensdes
minimas conforme ABT NBR 16671:2018, sendo o apoia braco do lado da prancheta dado pelo prolongamento da
superficie de trabalho, usinada em formato organico com 120° para maior conforto da escrita dotada de uma porta
canetas posterior ao centro. Fixacdo da prancheta em ABS a estrutura tubular de sustentagdo a mesma, através de no
minimo 05 parafusos métricos ancorados em buchas internas metélicas insertadas antes da injegdo o ABS com rosca
minima 6 mm. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos
agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecao ou partes cortantes. Pintura dos elementos
metélicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. Nos moldes do assento, encosto e das sapatas deve ser gravado
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més
e ano de fabricacao, a identifica¢cdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca.

GARANTIA:Dois anos contra defeitos de fabricac&o.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentag&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de Conformidade emitido por Organismos de Certificagdo de Produto - OCP acreditados na CGCRE de
acordo com a ABNT NBR 16671:2018.

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado INMETRO em atendimento a ABNT NBR 16671:2018 com
imagem do produto, referente aos Requisitos Gerais conforme o item 4; 5; 6; 6.13 (a), (b), (c), (d), (f); 10.1.1; 10.1.2;
10.1.3; 10.1.4; 10.2.1; 10.2.2; 10.2.3.2; 10.3.1; 10.3.2; 10.4.1; 10.4.2; 10.4.3; 11 da Norma NBR 16671:2018, tendo como
resultado o atende.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corroséo por exposi¢éo a Névoa Salina por 340 horas de exposicéo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢édo ao
Di6xido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo -
Determinacao da verificagéo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada - Determinacao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao répida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.7

MESA PARA CADEIRANTE

MESA ACESIVEL: Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
(contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensdes
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acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo- -se tolerancia de até +/- 2mm para
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensfes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacéo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda
de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢éo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C", com secgao
circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgao circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero identificador do
polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corroséo em camara de névoa salina. O grau de enferrujamento deve ser de RiO e o grau de empolamento
deve ser de dO /t0. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm (+2); Profundidade: 600 mm (+2); Altura do tampo ao ch&o: 760 mm (+/-10);
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O fornecedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentagdo técnica em
nome do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira — Fita de borda e suas
aplicacdes — Requisitos e métodos de ensaios - Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do
fabricante é condicdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagcao do fabricante; data; técnico responsavel.

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicéo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposi¢do atmosfera imida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo -
Determinagao da verificagdo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada - Determinagao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.8

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme Norma ABNT NBR 13962:2018

DIMENSOES: Altura do Assento ao ch&o: 460 mm (+/-10mm); Largura do assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm)

DESCRITIVO: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagéo, a identificagdo do
modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ird receber o encosto. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.3:Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos
em componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentagéo técnica em nome
do fabricante do produto

O fabricante devera apresentar certificagcdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13962:2018 M6veis para escritorio - Cadeiras - Requisitos e métodos de ensaio.

- Certificacdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metdlicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
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Resistencia a Corrosao por exposi¢éo a Névoa Salina por 340 horas de exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigcdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosdo por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizacéo - Determinagéo da verificagdo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificagcdo da aderéncia da camada - Determinacao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao répida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

LOTE 2: INFANTIL

Item

Descritivo

2.1

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE 1,19M a 1,42M - CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3 -
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras.

DIMENSOES: MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura: 800 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/-
10mm); CADEIRA: Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade
do assento: 310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);
DESCRITIVO: MESA: Tampo em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e +/-
1mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado,
na cor AMARELA, coladas com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes
nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio
e término de aplicagéo da fita de bordo no ponto central. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura da mesa composta de: Pés confeccionados em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgdo circular diametro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm),
Travessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, sec¢@o retangular de 20 x 40mm, em chapa 16
(1,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento
2”, cabega chata, fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe. No molde da sapata deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, identificacdo do modelo, 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente ao tubo para o qual a peca é adequada.
Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagao.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA (PANTONE (*)1235 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagcdo, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o0 nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.3: Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA — referéncia
RAL (**) 7040. ACABAMENTO Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45
micrometros.

FABRICACAO: Para fabricagéo é indispenséavel seguir as especificagbes técnicas e atender as recomendagdes das
normas especificas para cada material. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagfes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacéo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

GARANTIA: Dois anos contra defeitos de fabricacao.
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Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente & ordem de
fornecimento.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentaco técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por 340 horas de exposi¢cdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera imida saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por exposi¢éo ao
Di6xido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo —
Determinagéo da verificacdo da espessura da camada - Determinacao da flexibilidade por mandril conico — Determinacao
da verificagdo da aderéncia da camada — Determinacédo do brilho da superficie — Determinagdo da dureza ao lapis —
Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéao rapida (impacto).

AMOSTRA: Ao vencedor podera ser solicitado amostra do conjunto (mesa e 4 cadeiras) no prazo de 10 dias;

2.2

CONJUNTO ESCOLAR COLETIVO MESA FORMATO FLOR 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS
DIMENSOES:MESA: Altura total: 595 mm (+/-10mm); Largura: 1200 mm (+/-10mm); Profundidade: 1200 mm (+/-10mm);
Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm);

DECRITIVO: Mesa para biblioteca e interacédo didatica com tampo em placa de fibra de madeira de média densidade de
18 mm de espessura com face inferior de baixa pressao e superior em alta pressdo, com estrutura em ago carbono, e
acabamento com ponteiras em polipropileno, e um porta objeto no centro do tampo. Tampo confeccionado em placa de
fibra de madeira de média densidade de 18 mm de espessura e desenho organico com face inferior de baixa presséo e
superior de alta pressdo, com desenho de seis partes convexas circunscrita num circulo com diametro de 1200 mm,
ligadas por seis partes concavas, com um porta objeto no centro do tampo; porta objeto possui aba externa de apoio em
todo perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm cada face, profundidade interna de 240 mm,
proporcionando um volume interno aproximado de 17 litros. Estrutura em ago carbono, com desenho de seis angulos de
120° ligados por linhas retas sendo trés duplas de linhas paralelas, construida por coluna em tubo de 38,1 mm de
didmetro na vertical e tubo 22,22 mm de didmetro com formato em desenho de “U” invertido unindo as colunas, unidas
pelo processo de solda Mig. Cadeira infantil com concha Unica — 06 unidades por conjunto.

CADEIRAS: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura
tubular de ago. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AMARELA (PANTONE (*)1235 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagcdo, a
identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs.1:0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca.

Obs.2: Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C), fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs.3:Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina. Pintura dos elementos metalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostéatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040. ACABAMENTO:
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos
em componentes injetados. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

FABRICACAO: Para fabricagéo é indispenséavel seguir as especificacdes técnicas e atender as recomendacdes das
normas especificas para cada material. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢éo ou partes
cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber
acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagfes -
Requisitos e métodos de ensaio. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da
unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montados sobre estrutura tubular de aco.Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor AMARELO (PANTONE (*) 1235 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificacdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetadoGARANTIA:Dois
anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicéo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposicdo atmosfera Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corroséo por exposi¢édo ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacdo da massa de fosfatizagéo -
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificagcdo da aderéncia da camada - Determinacao
do brilho da superficie - Determinacdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
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deformagao répida (impacto).
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.3

ESTANTE ESCOLAR EM FORMATO DE CASCATA:

DIMENSOES:Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270 mm (+/-5); Profundidade: 550 mm (+/-5)

DESCRITIVO: Estante composta por nichos em cascata, contendo trés prateleiras. Painéis laterais, confeccionados em
MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, com bordos
revestidos por perfil plano em PVC fixado ao substrato de madeira por meio de adesivo a base de EVA termofusivel,
arestas arredondadas com raio de 2 mm. Prateleira e estrutura, unidos por meio de sistemas de fixag&do que utiliza pinos
de aco carbono, niquelados, fixados ao substrato através de buchas metalicas e tambores de meio giro, confeccionados
em Zamak para travamento. Cada prateleira comporta trés cavidades especificas para encaixe de um nicho em formato
sextavado constituido por peca Unica em Polipropileno copolimero, colorido por master-back compativel com o Polimero
e atéxico. Cada nicho possui aba externa de apoio em todo perimetro e suas dimensdes sdo aproximadamente 190 mm
cada face, profundidade interna de 240 mm, proporcionando um volume interno aproximado de 17Its. As bases de apoio
receberdo sapatas regulaveis em Polipropileno com haste roscada em ago carbono Zincado.

GARANTIA:Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentacéo técnica em nome
do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&do oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacéo
poderéo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.4

ESTANTE COLMEIA:

DIMENSOES: Aproximadas de Largura: 1600 mm; Altura: 1400 mm;

DESCRITIVO: Especificagdes Técnicas-Composta por 12 casulos, agrupados em trés linhas horizontais lado a lado,
criando o efeito visual de uma colmeia. O Casulo deve ser confeccionado em polipropileno com formato sextavado
injetado em polipropileno, contendo aba externa em toda a sua extens@o, medindo aproximadamente 190 mm cada lado,
profundidade de 240 mm e volume interno minimo de 17 litros, munido de trés pontos para fixagdo em sua parte inferior
com 11 mm de diametro externo e 4 mm de didametro interno, e fixado a placa de sustentagcdo, um a um.Placa de
sustentagdo, confeccionada em MDF de 18 mm de espessura, revestido por laminado melaminico de alta pressdo em
ambas as faces, com bordos arredondados, polidos e resinados com poliuretano bi-componente.

GARANTIA:Dois anos contra defeitos de fabricacéo.

Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o Ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentagéo técnica em nome
do fabricante do produto:

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovagao
poderéo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
StewardshipCouncil, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

25

ESTANTE BAIXA PARA SALA DE AULA

ESTANTE BAIXA COM 2 PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 - Mdveis para
escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressédo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas 810mm (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Pega inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas 768 mm
(largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita e esquerda em MDP, com espessura de
18mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo - BP, acabamento texturizado, na cor
CINZA. Dimens@es acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Pega posterior em MDP, com
espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm (espessura). Duas
prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
presséo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 455 mm (profundidade) x
18 mm (espessura). Topos de todas as pecas encabecados com fita de bordo em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou em PE (polietileno) com "“primer", acabamento texturizado, nha mesma cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa pressdo dos painéis, exceto prateleiras, que receberédo bordo colorido na parte frontal, e portas que
receberdo bordos coloridos nos quatro lados (Azul Pantone 320). Colagem das fitas com adesivo a base de PUR, através
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de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x 3 mm (espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45
mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3 mm deveréo ter seus bordos usinados com
raio de 3 mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, secgao
retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa. Pintura dos elementos metéalicos em tinta em p6 hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro
rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para carga nominal de 50kg, didmetro da roda de 50mm, fixacéo
ao maével em eixo vertical metélico galvanizado com rosca e porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado
por duas pistas de esferas de ago inoxidavel. Carcaca em chapa de aco galvanizado estampado. Eixo horizontal em ago
inoxidavel. Rodas em polipropileno injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA.
Travas metalicas com pedal injetado em polipropileno ou ABS. Espacador/amortecedor em borracha termoplastica TPE,
injetados (Azul Pantone 320). Nos moldes do espagador/amortecedor deve ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagcdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua prépria logomarca. Fixagles: - Fixacdo dos painéis que compde o corpo da estante com dispositivos
conectores cilindricos excéntricos, com pinos de ago e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixacdo da
base metélica ao corpo da estante através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm
colaveis; - Suportes metalicos, cromados para fixagdo das prateleiras; - Fixagdo dos espagadores / amortecedores
através de parafusos de rosca métrica M6, cabega redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Na montagem do
mével devem ser utilizados componentes plasticos de um Unico fabricante. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de injecéo ou partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de
PUR através de processo de colagem “Hot Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem
receber acabamento fresado, configurando arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT NBR 16332: 2014 — Moéveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagfes -
Requisitos e métodos de ensaio.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto:- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo de ensaios de produtos da area moveleira. Obs. 1: A identificagdo
clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem
conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: Nao
serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentacao.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicéo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposi¢do atmosfera Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo -
Determinagao da verificacdo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada - Determinagao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.6

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS

Armario baixo 2 portas, dotado de 2 prateleiras em MDP, em conformidade com a norma ABNT NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio — Armarios: Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 810mm
(largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca inferior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressédo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimens6es
acabadas 768 mm (largura) x 482 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Peca laterais direita e esquerda em MDP,
com espessura de 18mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimensbes acabadas 482 mm (largura) x 632 mm (altura) x 18 mm (espessura). Peca
posterior em MDP, com espessura de 18mm, revestida em ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressédo -
BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768 mm (largura) x 614 mm (altura) x 18 mm
(espessura). Duas portas em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressédo - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas 400 mm (largura) x 630 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura). Duas prateleiras em MDP, com espessura de 18 mm, revestidas em ambas as
faces em laminado melaminico de baixa pressé&o - BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas 768
mm (largura) x 455 mm (profundidade) x 18 mm (espessura). Topos de todas as pegas encabecados com fita de bordo
em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou em PE (polietileno) com "primer", acabamento texturizado, na
mesma cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa presséo dos painéis, exceto prateleiras, que receberdo bordo
colorido na parte frontal, e portas que receberdo bordos coloridos nos quatro lados (Azul Pantone 320). Colagem das fitas
com adesivo a base de PUR, através de processo “Hot Melting”. Dimensdes acabadas de 18 mm (largura) x 3 mm
(espessura), ou de 18 mm (largura) x 0,45 mm (espessura) de acordo com seu posicionamento. Fitas de espessura de 3
mm deverdo ter seus bordos usinados com raio de 3mm. Base confeccionada em quadro soldado de tubo de ago
carbono, laminado a frio, com costura, seccéo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Nas partes metdlicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em camara de névoa salina. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Quatro rodizios industriais de duplo giro com freio de rolagem, para
carga nominal de 50kg, diametro da roda de 50mm, fixacdo ao mével em eixo vertical metélico galvanizado com rosca e
porca galvanizada. Altura total de 70mm. Giro estruturado por duas pistas de esferas de ago inoxidavel. Carcaca em
chapa de ago galvanizado estampado. Rodizios dotados de eixo horizontal em aco inoxidavel. Rodas em polipropileno
injetado na cor cinza, e bandas de rodagem em poliuretano injetado na cor CINZA. Travas metdlicas com pedal injetado
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em polipropileno ou ABS. Espagador/amortecedor em borracha termoplastica TPE, injetados em cores (Azul Pantone
320). Nos moldes do espagador/amortecedor deve ser grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabrica¢do. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nédo de sua prépria logomarca. Puxador em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetado em cores (Azul Pantone 320), dotado de porca M6, sobre injetada. Nos moldes do puxador deve ser
grafado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagdo do
modelo, e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs.: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Dobradicas de caneco com abertura de 1100 em aco niquelado, caneco de 12,5mm e fechamento
automatico, montagem sobreposta. Fechadura universal metalica, acabamento cromado, dotada de contra porca, com
posicdo de fechamento a 900, fornecida com chaves articuladas em duplicata. Aplicacdo na porta direita. Fecho de caixa
reto em latdo cromado, com 50 mm de comprimento, dotado de lingueta de bloqueio reta. Aplicagdo na porta esquerda.
Fixagdes: - Fixagao dos painéis que compde o corpo do armario com dispositivos conectores cilindricos excéntricos, com
pinos de aco e buchas de poliamida colaveis (Minifix ou equivalente); - Fixagdo da base metélica ao corpo do armario
através de parafusos rosca métrica M6 X 30 mm e buchas de poliamida M6 x 11 mm colaveis; - Suportes metalicos,
cromados para fixagao das prateleiras; - Fixagdo dos espagadores / amortecedores e puxadores através de parafusos de
rosca métrica M6, cabecga redonda, fenda Philips. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os cantos agudos. Na montagem do mével devem ser utilizados
componentes plasticos de um Unico fabricante. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou
partes cortantes. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente com adesivo a base de PUR através de processo de
colagem “Hot
Melting”. Apds a colagem, as fitas de bordo de 3mm de espessura devem receber acabamento fresado, configurando
arredondamento dos bordos. A qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracéo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 — Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentacao técnica em nome
do fabricante do produto:

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo de ensaios de produtos da area moveleira. Obs. 1: A identificac&o clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condicédo essencial para validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item
(minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados
com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagéao.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicéo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposicédo atmosfera imida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cao ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo -
Determinagao da verificagdo da espessura da camada;

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada - Determinagao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.7

ARMARIO ALTO

ARMARIO ALTO - Produto Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010 - Produto deve ser
fabricado por madeira controlada do FSC: Armario Alto com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP
(médium density particle board) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa pressdo) com textura tatil
com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com acabamento fosco ou semi fosco garantindo que n&o haja reflexao; Bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo padréo do revestimento; Corpo: Composto por tampo e base com espessura de
25mm, com borda de 2,0mm de espessura. Laterais, fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e acabamento
em borda de 1mm de espessura. Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak
cravadas no substrato e cavilhas. Portas: Duas portas de abrir, com dobradi¢cas em zamak, abertura 270°. Fechadura tipo
cremona com vardo para travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P).
As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao ensaio de estabilidade com as
cargas verticais nas partes moéveis. Prateleiras: Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas) ajustaveis com sistema de
travamento através de suportes de prateleira em zamack. Rodapé: Rodapé de aco carbono tubular retangular de 20mm x
30mm. Para controle do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato
ao chéo, e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. As fitas de bordo devem ser fixadas ao
substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento
dos bordos com raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escoérias. Todos os encontros de
tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondar os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢édo ou partes
cortantes. Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por resinas termofixas de base epoOxi-poliéster polimerizaveis as altas
temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia
x0/y0, aplicadas sobre a superficie metdlica tratada quimicamente em processo nanoceramico de fosfatizagdo organica,
livre de componentes volateis e metais pesados toxicos, garantindo no processo de pintura a resisténcia & névoa salina,
sendo expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corroséo determinado conforme a ISO 4628-3,
ndo devendo ser maior que Ril. Todas as terminagfes aparentes recebem acabamento em componentes injetados em
resina termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
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de diametro (conforme NBR 14006:2008). As bordas de portas, prateleiras e outros elementos construtivos do armario
acessiveis ao usudrio, bem como puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas
cortantes conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1). O armario deve resistir as forgas que possam provocar
elevacdo de um ou mais pontos de apoio, o que leva ao tombamento do armério, de acordo com os ensaios de
estabilidade, previsto no item 6.2.3 da ABNT NBR 13961:2010. Cores: Estrutura: Cor Cinza. Madeira: Cor Madeirado
NoceAmendoa ou similar.

DIMENSOES: Altura: 1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm); Profundidade: 506mm (+/-3mm).
DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentacéo técnica em nome
do fabricante do produto

- Certificado atendendo aos requisitos da ABNT Norma 13961:2010.

- A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira controlada do FSC. -
CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricacdo do
produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de madeira certificada. Todos os
produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverdo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas
nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovacao
poderédo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008;

- Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest
Stewardship Council, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia de
Custédia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das entidades
emissoras.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposi¢cdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a
Corrosao por exposigdo ao Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da
massa de fosfatizacéo - Determinag&o da verificagdo da espessura da camada

- Determinacao da flexibilidade por mandril cénico - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada - Determinacao
do brilho da superficie - Determinagdo da dureza ao lapis - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao rapida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.8

BERGO INFANTIL COM COLCHAO

Berco infantil tipo 1, ndo dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido na Portaria
n® 53 de 01/02/2016, e ainda em conformidade com as normas ABNT NBR 15860-1: 2016 — Moveis — Bercos e bercos
dobraveis infantis tipo doméstico — Parte 1: Requisitos de Seguranca; e ABNT NBR 15860-2: 2016 — Méveis Bercos e
bercos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio; Colch&o infantil em espuma flexivel de poliuretano,
certificado pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas Portarias n® 79 de 03/02/2011, n° 387 de 03/09/2011 e n°
349 de 09/07/2015, e ainda em conformidade com as normas ABNT NBR 13579-1: 2011 — Colch&do e colchonete de
espuma flexivel de poliuretano e bases — Parte 1: Requisitos e métodos de ensaios e ABNT NBR 13579-2: 2011 —
Colché&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases — Parte 2: Revestimento. Estrutura metélica em formato
de “U” invertido para sustentacdo das cabeceiras e das grades laterais, confeccionada em tubo de ago carbono, secgao
circular de 1 4", em chapa 16 (1,5mm), com curvas nos cantos superiores. Barras horizontais superiores, distantes das
cabeceiras, de modo que estas se configurem como alcas para conducao do berco. Raio de curvatura do tubo de 100mm
(+ou- 5mm) considerando o eixo do tubo. Estrutura do estrado em tubos de ago carbono, secgdo retangular com
dimensdes de 40 x 20mm, em chapa 16 (1,5mm). Base do berco (estrado) em chapa inteirica de MDP, com espessura de
18mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo — BP na cor BRANCA. Topos encabecados
em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, com acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do
laminado. A face superior da base do berco deve receber marcacdo, permanente e indelével, com as dimensfes
nominais do colchdo a ser utilizado. Sistema de regulagem de altura do estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da estrutura do estrado. Serdo admitidas solugdes de porcas metélicas co-
injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos do quadro do estrado, desde que garantida a
fixacdo adequada dos componentes. Ajuste do estrado em altura em no minimo trés (03) posi¢des, somente por meio de
ferramentas. Grades laterais fixas confeccionadas em MDF com espessura de 20mm nas partes horizontais, e MDP
18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressédo — BP, texturizado na cor
BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro (inclusive nas aberturas), com fita de bordo de 2mm, com acabamento
superficial liso, atbéxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando acabamento
arredondado. Cinco (05) aberturas com dimens6es espagadas conforme os requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte
1). Cabeceiras em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces em laminado melaminico
de baixa presséo — BP texturizado, na cor BRANCA. Topos encabecados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm,
com acabamento superficial liso, atoxica, na mesma cor e tonalidade do laminado. Arestas usinadas configurando
acabamento arredondado. Quatro rodizios para pisos frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon
reforcado com fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm, injetadas em PVC, com capacidade de 60kg
cada. Banda de rodagem em poliuretano injetado. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a banda de rodagem
(CINZA). Eixo dotado de rosca métrica. Sistema de travas nos dois sentidos, tanto na rodagem como no giro, através de
mecanismo metalico. Eixos com sistema de rosca M12. Fixagdo dos rodizios as estruturas metalicas, por meio de porcas
internas aos tubos. Estas porcas podem ser soldadas em chapas soldadas na parte interna dos tubos. Serdo admitidas
solucdes de porcas metdlicas co-injetadas em buchas de polipropileno alojadas internamente aos tubos, desde que
garantida a fixacdo adequada dos componentes. Fixacédo das grades e cabeceiras a estrutura metalica, através de porcas
cilindricas M6 e parafusos Allen. Elementos metalicos pintados com tinta em po, eletrostatica, hibrida Epéxi/ Poliéster, lisa
e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso, que assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina. A resisténcia a corroséo em camara de
névoa salina deve ser comprovada por laudo de ensaio de conformidade a amostras ensaiadas conforme ABNT NBR
ISSO 4628-3:2015. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento d0/t0. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. As unides entre
tubos devem receber solda em todo o perimetro. Deverdo ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.
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Dimensdes: Comprimento total incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades: 690mm (+/-
10mm); Altura das cabeceiras considerando a estrutura tubular (sem considerar o rodizio), extensao vertical das grades e
distancia regulavel da superficie do colchdo a barra superior das grades em conformidade com as disposi¢ées da norma
ABNT NBR 15860-1:2016.

CONSTITUINTES E DIMENSOES — COLCHAO: Espuma de poliuretano flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé, com fechamento
perimetral tipo viés, e com acabamento da outra face do colchéo plastificado, conforme requisitos da norma NBR 13579
(partes 1 e 2). Tratamento antialérgico e antiacaro nos tecidos.

Dimensdes: O comprimento e a largura do colch&@o a ser fornecido com o berco, devem ser tais que o espago entre o
colchéo e as laterais, e, entre o colchdo e as cabeceiras, ndo exceda a 30mm, conforme item 6 h) da NBR 15860-1:2016;
Altura: 120mm (-5/+15mm).

O bergo devera vir acompanhado do “MANUAL DE INSTRUCOES”, em portugués, contendo: Orientagdes para uso
correto contemplando os contetidos, estabelecidos pela norma NBR 15860-1; Desenho técnico para montagem, contendo
a lista e descricdo de todas as pecas e ferramentas necessérias, além de um diagrama dos parafusos e fixadores
requeridos; Procedimentos de seguran¢a; Regulagem, manutencdo e limpeza; Procedimentos para acionamento da
garantia e/ou assisténcia técnica; Certificado de garantia preenchido contendo: data de emissdo e o nimero da Nota
Fiscal. Devem ainda constar no manual as seguintes adverténcias: “ESTEJA CIENTE DO RISCO DE CHAMA ABERTA E
OUTRAS FONTES DE CALOR, TAIS COMO AQUECEDORES ELETRICOS, AQUECEDORES A GAS ETC. NAS
PROXIMIDADES DO BERCO’; “NAO UTILIZE O BERGO SE ALGUMA PARTE ESTIVER QUEBRADA, RASGADA OU
FALTANDO. UTILIZAR SOMENTE PECAS DE REPOSICAO APROVADAS PELO FABRICANTE”; “NAO DEIXE
NENHUM OBJETO DENTRO OU PROXIMO AO BERCO QUE POSSA SERVIR DE PONTO DE APOIO OU
APRESENTE PERIGO DE ASFIXIA OU ESTRANGULAMENTO, COMO POR EXEMPLO CORDAS, CORDOES DE
PERSIANA / CORTINA ETC.”; “NUNCA UTILIZAR MAIS DE UM COLCHAO NO BERGO’. O manual deve ainda trazer os
seguintes dizeres: “lMPORTANTE LER COM ATENGCAO E GUARDAR PARA EVENTUAIS CONSULTAS”.
DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto:

- Certificado de conformidade / Declaracao(des) de Manutengdo da Certificagdo para o berco, emitido pelo Organismo de
Certificacdo do Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 15860:2016 (partes 1 e 2) —
Moveis — Bergos e bercos dobraveis infantis tipo doméstico.Obs.1: O certificado de conformidade deve conter a descricao
do material utilizado para a cabeceiras; grades verticais; grades horizontais. Caso o certificado ndo contenha essa
informacé&o devera ser apresentado Declaragao emitida pelo Organismo de Certificagéo de Produto — OCP, comprovando
a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao descritivo constante em edital.

- Certificado de Conformidade / Declaragao(des) de Manutencao da Certificacdo para o colchdo, emitido pelo Organismo
de Certificagdo do Produto — OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13579:2011 (partes 1 e 2) —
Colch&o e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases. Obs. 1: A(s) Declaracéo(6es) de manutencdo da
certificacao deve(m) estar de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com
base na data da obtenc&o da 12 certificagcdo do produto.

- Certificagdo do Processo de Preparacédo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosédo por exposicao a Névoa Salina por 340 horas de exposigdo — ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigdo atmosfera Umida saturada — ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposicéo ao
Dioxido de enxofre por 10 ciclos — ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacdo —
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada,;

- Determinacdo da flexibilidade por mandril cénico — Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada —
Determinagao do brilho da superficie — Determinagdo da dureza ao lapis — Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformag&o répida (impacto).

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

2.9

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS

Leve, lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e parafusos.

CARACTERISTICAS: Permite empilhamento, duas cabeceiras inteiricas injetadas em polipropileno virgem (PP n&o
reciclado) texturizada, cada cabeceira contendo dois pés em suas extremidades, cavidade superior para empilhamento
de méaximo de 35mm e minimo 15mm dessa forma evitando o aprisionamento das méos ou pés das criangas, formato dos
pés nas extremidades para maior estabilidade da cama evitando tombamentos e acidentes, furos para escoar liquidos.
Ponteiras dos pés em borracha antiderrapante protegida contra arrancamento por borda plastica, fixagdo do tecido na
cabeceira. A cabeceira com borda de no minimo 45mm e espessura de 3 mm, estrutura lateral formada por duas barras
de aluminio de liga 6063 com espessura de 1,59mm resistente a corroséo, inclusive por tensdo, umidade e salinidade, a
barra de aluminio devera se encaixar na cabeceira de forma que ndo se solte por no minimo 40 mm, tela vazada em
tecido 100% poliéster lavavel, com tratamento, antifungo, antibacteriano, antichama, antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado p6r termo fuséio em toda extensdo uniformemente, largura minima da solda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS* Altura minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.”

LOTE 3: QUADROS

Item

Descritivo

3.1

QUADRO ESCOLAR.

Quadro branco integra o sistema de superficies para mdltiplas fun¢cdes como escrever, projetar, fixar, composto de
painéis modulares com dimensdes variaveis, para uso interno em ambientes pedagdégicos, administrativos, circulagées,
areas comuns e outros. Painel composto por substrato de MDF, de 18mm de espessura, revestido na superficie frontal
com lamina de ago cerdmico e na parte em laminado melaminico de baixa pressdo. Colagem do revestimento frontal do
painel com adesivo bi componente. Superficie de ago ceramico acetinada na cor branca, com escala de dureza Mohs
minima de 5 conforme norma EN 15771. A superficie de ago cerdmico com base em chapa de ago carbono deve ser
revestida de esmalte ceramico, branco, acetinado, na parte frontal, espessura 170 micrometros, e de esmalte cerdmico
de protegdo na superficie posterior. Bordos encabecados em perfil extrudado em ABS na cor BRANCA com alma para
insercéo e colagem ao painel. Acabamento liso brilhante. Colagem da alma dos perfis de bordo as laterais fresadas do
painel de MDF, com adesivo hot Melting. Cantoneiras para protecdo, fixacdo e afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS na cor BRANCA, em duas partes denominadas “Base” e “Capa”, que se encaixam entre si
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por meio de registros e envolvem o conjunto painel-perfis de bordo. Acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Fixacdes: - Fixacdo da base ao painel pelo verso, com parafusos rosca métrica M6 x 16mm, cabeca panela,
fenda combinada, e buchas de zamac, auto atarraxantes com rosca interna métrica M6 x 12mm rosqueadas e coladas ao
substrato com adesivo epoxi. - Fixagdo da base a parede com parafusos de cabega sextavada M6 x 80mm e buchas de
nylon universais D=10mm, comprimento 60mm. - Fixagéo da capa a base por parafusos tipo “Allen” M6 x 20mm e porcas
M6 coinjetadas a base. - Fixagdo da travessa de sustentacdo a parede por parafuso de ago carbono zincado
autoatarraxante, cabeca panela, fenda philips 4,8mmx50mm (didmetro x comprimento) e buchas de Nylon tipo S8. -
Fixac&o da travessa de sustentacé@o ao painel pelo verso com parafusos "pozidrive" 3,5 mm x 20mm.

Obs.1: As buchas de fixagdo das bases ao painel deverdo ser entregues pré-instaladas. Pegas extrudadas e injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Suporte para apagador com encaixe para até 5
(cinco) canetas, confeccionada em chapa de aco 0,90mm de espessura. Dimensfes total: 200mm (L) x 90 mm (P) x
170mm (A). A peca é dobrada com a 12 dobra com 24,22mm, 22 dobra com 98,98mm, 32 dobra com 98,98mm, 42 dobra
com 58,5mm. A 22 dobra deve estar com 135°. O Suporte também contém um apoio para as canetas com uma distancia
de 49mm da base de encaixe das canetas. Os furos de entrada para as canetas devem ter no minimo 21mm de diametro.
O suporte pode ser fixado no quadro ou direto na parede. No kit de montagem deve conter uma chapa de fixacdo do
suporte para apagador com 95mm x 95mm x 0,9mm, 4 (quatro) buchas americanas

M6 2 (dois) parafusos M6 x12mm Philips, 04 (quatro) buchas nylon 10

com parafusos. Dimens@es Quadro: 2500 mm (+/-10mm) (largura) X 1200 mm

(+/-10mm) (altura).

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentacao técnica em nome
do fabricante do produto

- Documento que comprove para o laminado ago-ceramico, atendimento

a I1SO 28762 — Esmaltes Vitreos e de Porcelana — Revestimentos de esmalte aplicados ao aco para superficies de
escrita, nos quesitos:

» Teste de Aderéncia;

» Resisténcia ao desgaste;

» Resisténcia ao Impacto;

» Dureza de superficie.

NORMAS: ISO 28762: Esmaltes vitreos e de porcelana — revestimentos

de esmaltes aplicados ao ago para superficies de escrita. » Relatério de ensaio de arrancamento conforme ASTM D 4541
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro com a imagem do produto. » Relatério de ensaio de carga estatica
conforme procedimento interno do Laboratério. (2 kg por 1 hora, sem deformacdo permanente, ruptura ou perder sua
funcionalidade).

» Laudo (com imagem do produto) de comprovagdo das caracteristicas dimensionais conforme especifica¢cdes do edital,
em Original ou c6pia autenticada, emitido por laboratério acreditado pelo CGCREINMETRO.

» Certificagdo do Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos seguintes ensaios: -
Resistencia a Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina por 340 horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia
a Corrosao por exposigao atmosfera Umida saturada - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia & Corrosdo por exposi¢éo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinacao da massa de fosfatizagdo ABNT
NBR 9209 - Determinacéo da verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da flexibilidade por
mandril cbnico

ABNT NBR 10545 - Determinag&o da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinag¢&@o do brilho da
superficie ASTM D523-14 - Determinacéo da dureza ao lapis ASTM D3363 — Resistencia de Revestimentos Organicos
para efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D2794.

3.2

QUADRO ESCOLAR

Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fixacdo e calha metalica, acompanhado de apagador e
canetas.

» Painel em MDF de 20mm, dimensdes 1200mm (altura) x 3000mm (largura), revestido na face frontal em laminado
melaminico de alta presséo “lousa” quadriculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO BRILHANTE.
A face posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento — contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face.

» Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo “Hot Melting”.

* 8 suportes de fixagdo do painel em ago SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e estampadas.

+ Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de 16 parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica, cabeca
cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x 16mm (comprimento) e 16 buchas auto-atarraxantes de zamac para
parafusos M6, 15mm (comprimento).

« Conjunto para fixagdo na parede composto de 8 parafusos de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega sextavada,
1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de
Nylon tipo S10.

» Calha metdlica em ago carbono para suporte de apagador e canetas em chapa 16 (1,5mm) cobrindo toda a extenséo,
dobrada e estampada com 50mm de altura na sua parte frontal.

Complementos:

* Pintura dos elementos metélicos em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA

COMPLEMENTO

» Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de 1 apagador e 2 canetas, sendo 1 preto e 1 vermelho.
FABRICAGAO

« Para fabricagéo ¢ indispensavel seguir o descritivo, detalhamentos e especificagbes técnicas.

» Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 2000 horas.

» Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias.

» Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
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» A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento
fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos.
REFERENCIAS
» Laminado melaminico de alta pressdo “lousa” quadriculado - cor BRANCO BRILHANTE - linha “Lousas” padrao F608
Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura de Tmm “FORMICA” ou equivalente.
* MDF - "Madefibra" (1830 x 2750mm) com espessura de 20mm - "DURATEX" ou equivalente.
+ Chapa de balanceamento (1250 x 3080mm) - contra-placa fendlica com espessura de 0,6mm - “FORMICA” ou
equivalente.
« Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428
C.
*+ Adesivo "Hot Melting” para bordos: Jowatherm 28050 - "ARTECOLA" ou equivalente.
* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA — referéncia RAL 7040.
* Parafusos e arruelas - “CISER” ou equivalente.
* Bucha de zamac - “WIND” ou equivelente.

» Bucha de Nylon tipo S10 - “FISCHER” ou equivalente.
GARANTIA
« Dois anos contra defeitos de fabricacédo a contar da data de entrega.

DOCUMENTAGCAO TECNICA: O vencedor devera apresentar em cinco dias, a seguinte documentagéo técnica em nome
do fabricante do produto:

¢ Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal

de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da
Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a legislagdo ambiental.

e Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante,
néo sendo aceito em nome de terceiros.
Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de Borda e sua aplicagcdes — Anexo A
Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis de particulas de média densidade — parte 2
Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve ser em
nome da empresa fabricante

¢ Relatdrios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de ago de no minimo, 4.150 kg.

e Certificado do Processo de Preparacéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos respectivos laudos:
- NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina de 2000 horas.
- NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacgao de revestimento — Designacéo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudan¢as uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de
enferrujamento
- NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empolamento de superficies pintadas
- NBR 9209 1986 — Preparacao de superficies para pintura — Processo de fosforizacao.
- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosao por exposi¢do ao dioxido de enxofre com 20
ciclos de exposigcao com resultados d0/t0 e Ri 0.
- NBR 11003:2009 — Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada.
- NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cdnico e Determinacéo da espessura da camada
de tinta Mandril Conico.
- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas - Método
de ensaio.
- JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da eficiéncia
antimicrobiana.
- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation
(Impact) — Resisténcia de revestimento organicos para efeitos de deformacgao rapida (impacto)
NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosé@o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada de
900 horas.
ASTM D 7091:2013 — Pratica padrdo para medicdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimento ndo
magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutore4s aplicados a metais ndo
ferrosos.
ASTM D 3363:2011 — Determinagéo padrédo para Dureza de Filme por teste de Lapis com resultado de 6 horas.
ASTM D 523:2014 — Teste padréo para brilho especular.
AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

3.3

QUADRO ESCOLAR + Quadro em painel MDF, quadriculado, dotado de suportes de fixacdo e falha metdlica,
acompanhado de apagador e canetas.

CONSTITUINTES

» Painel em MDF de 20mm, dimensdes 1200mm (altura) x 2000mm (largura), revestido na face frontal em laminado
melaminico de alta presséo “lousa” quadriculado, 1mm (espessura), quadriculado de 5 x 5cm, cor BRANCO BRILHANTE.
A face posterior devera ser revestida com chapa de balanceamento — contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face.

» Todos os bordos do painel deverdo ser encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de polinivinila) com “primer”,
1,5mm (espessura), cor CINZA (ver referéncias), coladas com adesivo “Hot Melting”.

* 8 suportes de fixagdo do painel em ago SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm) , dobradas e estampadas.

+ Conjunto para fixagdo dos suportes ao painel composto de 16 parafusos de ago, bicromatizados, rosca métrica, cabecga
cilindrica, fenda simples, M6 (diametro de 6mm) x 16mm (comprimento) e 16 buchas auto-atarraxantes de zamac para
parafusos M6, 15mm (comprimento).

 Conjunto para fixagédo na parede composto de 8 parafusos de ago carbono, zincados, rosca soberba, cabega sextavada,
1/4” (didmetro de 6,3mm) x 60mm (comprimento), com arruelas lisas, zincadas, em chapa 16 (1,5mm) e 8 buchas de
Nylon tipo S10.

» Calha metalica em ago carbono para suporte de apagador e canetas em chapa 16 (1,5mm) cobrindo toda a extenséo,
dobrada e estampada com 50mm de altura na sua parte frontal. Complementos:

» Pintura dos elementos metdlicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
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estufa, espessura minima de 40 micrometros, cor CINZA

COMPLEMENTO

» Cada quadro devera ser fornecido acompanhado de 1 apagador e 2 canetas, sendo 1 preto e 1 vermelho.
FABRICAGAO

« Para fabricacéo ¢ indispenséavel seguir o descritivo, detalhamentos e especificagdes técnicas.

* Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 2000 horas.

+ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias.

* Deverao ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

« A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo receber acabamento
fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos.

REFERENCIAS

* Laminado melaminico de alta press&o “lousa” quadriculado - cor BRANCO BRILHANTE - linha “Lousas” padrdo F608
Brancoline (1250 x 3080mm) com espessura de Tmm “FORMICA” ou equivalente.

* MDF - "Madefibra" (1830 x 2750mm) com espessura de 20mm - "DURATEX" ou equivalente.

+ Chapa de balanceamento (1250 x 3080mm) - contra-placa fendlica com espessura de 0,6mm - “FORMICA” ou
equivalente.

» Fita de bordo em PVC com espessura de 1,5mm - "REHAU" ou equivalente - cor CINZA - referéncia PANTONE (*)428
C.

* Adesivo "Hot Melting” para bordos: Jowatherm 28050 - "ARTECOLA" ou equivalente.
* Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA — referéncia RAL 7040.

« Parafusos e arruelas - “CISER” ou equivalente.

* Bucha de zamac - “WIND” ou equivelente.

* Bucha de Nylon tipo S10 - “FISCHER” ou equivalente.

GARANTIA

* Dois anos contra defeitos de fabricagéo a contar da data de entrega.

DOCUMENTACAO TECNICA: O vencedor deveré apresentar em cinco dias, a seguinte documentac&o técnica em nome
do fabricante do produto

e Certificado de Regularidade do IBAMA a fim de se verificar se o(s) fabricante(s)possui(em) o Cadastro Técnico Federal
de Atividades Potencialmente Poluidoras e Utilizadoras dos Recursos Ambientais — CTF — de acordo com o art. 17 da
Lei 6.938/81 e se estd em conformidade com a legislagdo ambiental.

o Certificado Ambiental FSC 100% devidamente comprovado através de documentos, em nome da empresa fabricante,

ndo sendo aceito em nome de terceiros.

Certificado de Conformidade NBR 16332 12/2014 — Mdveis de Madeira — Fita de Borda e sua aplicagcdes — Anexo A

Certificado de Conformidade NBR 14810-2:2018 — Paineis de particulas de média densidade — parte 2

Certificado de Conformidade de Rotulagem Ambiental de acordo com a NBR 14020 e 14024, o certificado deve ser em

nome da empresa fabricante

* Relatérios de ensaios de arrancamento por tragdo em tubo de a¢o de no minimo, 4.150 kg.
e Certificado do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos respectivos laudos:

- NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e nao revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina de 2000 horas.

- NBR I1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacao de revestimento — Designagéo da quantidade e

tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de

enferrujamento

- NBR 5841:2015 - Determinagédo do grau de empolamento de superficies pintadas

- NBR 9209 1986 — Preparacédo de superficies para pintura — Processo de fosforizagao.

- NBR 8096:1983 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosédo por exposi¢édo ao diéxido de enxofre com 20

ciclos de exposicao com resultados d0/t0 e Ri 0.

- NBR 11003:2009 - Determinacgdo da verificacdo da aderéncia da camada.

- NBR 10545:2014 - Tintas — Determinacgdo da flexibilidade por mandril cénico e Determinagdo da espessura da camada

de tinta Mandril Conico.

- NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficiesrugosas - Método

de ensaio.

- JIS Z 2801:2010 - Antibacterial products - Test for antibacterial activity and efficacy — Verificagdo da eficiéncia

antimicrobiana.

- ASTM D 2794:2010 - Standard Test Method for Resistance of Organic Coatings to the Effects of Rapid Deformation

(Impact) — Resisténcia de revestimento organicos para efeitos de deformagéo rapida (impacto)

NBR 8095:2015 - Material metdlico revestido e néo revestido - Corrosé@o por exposi¢do a atmosfera Umida saturada de

900 horas.

ASTM D 7091:2013 — Pratica padréo para medicdo n&o destrutiva da espessura de pelicula seca de revestimento ndo

magnéticos aplicados a metais ferrosos e de revestimentos ndo magnéticos e ndo condutore4s aplicados a metais ndo

ferrosos.

ASTM D 3363:2011 — Determinacéo padréo para Dureza de Filme por teste de Lapis com resultado de 6 horas.

ASTM D 523:2014 — Teste padréo para brilho especular.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

LOTE 4: MAKER

Item

Descritivo

4.1

MESA ESTRUTURA METALICA COM CAIXAS ORGANIZADORAS

Medidas aproximadas — 110X110X90CM

Tampo em MDF revestido nas duas faces, com espessura de 1,8cm, pés em tubo de 1 Y2 espessura 0,12cm, pintados
com tinta pé, Dois médulos em MDF 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces, apoiando o tampo em cantos
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opostos, nichos com cinco pares de corredigas plasticas em forma de U em pega Unica. Caixas plasticas coloridas, com
dimensdes de 31,2 x 42,7 cm (LP)sendo trés com altura de 15cm e duas de 7,5cm, num total maximo de cinco caixas por
mével. Caixas dotadas de nervuras de reforco para impedir deformagdo. Top frontal limitador Fundo em MDF com de
1,5cm de espessura, revestido nas duas faces Bordas revestidas com fita de PVC, com 0,1cm de espessura Pés em ago
fixados ao movel.

Montagem dispositivos de montagem rapida.

4.2

MESA TAMPO REDONDO

Mesa tampo redondo, construida em mdf espessura de 1,8cm.

Medida 120 cm didametro 75cm altura, base em MDF. em corte arqueada duas pegas, encaixadas, fita PVC 0,1cm
espessura, pés nivelador base 2,2cm fixagcdo em chapa U

A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

4.3

BANCADA PARA LABORATORIO

Medidas 135X80X90cm (LPA)

Tampo com cantos arredondados, MDF branco com 1,8 cm de espessura, revestido nas faces.
Bordas com fita de PVC 0,1cm de espessura.

Estrutura em tubo de ago 4x4x0,12cm, sob tampo, soldado em quatro pés.

Pintura em tinta p6 hibrida.

Ponteiras em polipropileno.

Tampo fixado a estrutura com parafusos e buchas metalicas americana.

4.4

ARMARIO COM NICHOS DUAS GAVETAS E CAIXAS ORGANIZADORAS

Medida 90x48X110cm, constru¢cdo em mdf 1,5cm de espessura, gavetas e nicho central, gavetas com 30,5cm de altura,
deslizando por corredicas metélicas telescépicas, puxador tipo concha em aluminio.

Abaixo das gavetas quatro nichos, sendo os dois laterais com as mesmas dimensdes, e nicho central, com prateleira.
Nicho lateral composto com quatro pares de corredigas plasticas fixas. Caixas plasticas coloridas, medindo 31,2 x 42,7
cm (LP) e alturas de7,5 e 15cm, total oito caixas. Caixas dotadas de nervuras de reforgo. Top frontal limitador Corredicas
plasticas em forma de ‘U’. Bordas revestidas com fita de PVC de 0,2 cm espessura, arestas arredondadas A montagem
dispositivos rapido sem aparéncia externa de parafusos.

Pés em aluminio fundido 10cm com regulagem, fixados através de buchas metalicas americana

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

4.5

MODULO AUXILIAR

Medida 80x48x80cm.

Construgdo em mdf 1,5cm espessura revestidos em ambas as faces, suporte para posicionar caixa plastica em mdf,
corredigas plasticas em peca Unica em "U", caixa plasticas coloridas com dimensdes de 31,2 x 42,7X15cm (LPA).

Caixa dotada de nervuras de reforgo. Top frontal limitador.

Bordas revestidas com fita de PVC arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa
de parafusos. Rodizios de @ 5,0 cm em gel transltcido, suporte cromado, capacidade de 50 kg cada. Dois rodizios com
trava e dois livre, fixados com parafusos e buchas metélicas americana.

4.6

ESTANTE DUAS PORTAS E CAIXAS ORGANIZADORAS

Medidas — 90 x 48 x 110 cm (LPA)

Movel todo produzido em MDF branco, revestido nas duas faces, 1,5cm de

espessura. Lateral direita composta por sete caixas plasticas, trés caixas de 7,5 cm, e quatro de 15cm altura.

Caixas plasticas coloridas, medindo 31,2 x 42,7 cm (LP) e alturas de7,5 e 15cm. Caixas dotadas de nervuras de reforgo
Top frontal limitador

Corredicas plasticas fixas em formato U, Lado direito duas portas de abrir, dobradi¢as tipo copo, puxadores metalicos tipo
concha. Bordas revestidas com fita de PVC, com 0,10cm de espessura e arestas arredondadas.

A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

Pés em aluminio fundido 10cm com regulagem, fixados através de buchas metalicas americana.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

4.7

ESTANTE COM PUFFs

Medidas —151X50X143cm Produzido em mdf branco com 1,5cm de espessura. Seis nichos em forma de escada.
Trés pufes em mdf 1,5cm de espessura revestido em ambas as faces.

Recorte oval tipo puxador Pés base 2,2cm e rosca de 2,5cm Preto.

Bordas em pvc colorida 0,2cm de espessura e arestas arredondadas.

A montagem por dispositivo rapido sem aparéncia externa de parafusos.

Medida dos vaos 48x 48 x 45 cm (LPA) Puff 40 x 40 x 40 cm (LPA)

4.8

BANCADA PARA FERRAMENTAS

Medidas — 103X48X150CM

Modulo com trés nichos aberto, construido em MDF 1,5cm de espessura e base em MDF 1,8cm. Cada nichos contem
quatro pares de corredicas plasticas em forma de U. Caixas pléasticas coloridas, com dimensdes de 31,2 x 42,7 cm (LP)
trés com 15cm e uma de 7,5cm.

Caixas dotadas de nervuras. Top frontal limitador. Bordas com fita PVC 0,1cm de espessura e arestas arredondadas. Pés
em aluminio fundido 10cm com regulagem, fixados através de buchas metélicas americana

A montagem por dispositivo rapido sem aparéncia externa de parafusos.

Painel para ferramentas acoplada a bancada.

4.9

MODULO BANCADA COM LOUSA

Medidas — 103X48X150CM

Modulo com trés nichos aberto, construido em MDF 1,5cm de espessura e base em MDF 1,8cm. Cada nichos contem
quatro pares de corredicas plasticas em forma de U. Caixas plasticas coloridas, com dimensdes de 31,2 x 42,7 cm (LP)
trés com 15cm e uma de 7,5cm.

Caixas dotadas de nervuras. Top frontal limitador. Bordas com fita PVC 0,1cm de espessura e arestas arredondadas. Pés
em aluminio fundido 10cm com regulagem, fixados através de buchas metéalicas americana

A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

Lousa em MDF 1,5cm de espessura revestido em formica branca, fundo revestido em branco, acoplada a bancada.
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4.10

BANQUETA PARA LABORATORIO

Estrutura em tubo de ago 7/8" espessura 0,12cm, com raio curvado externamente no superior em 5cm, raio curvo interno
inferior em 5¢cm, suporte para assento e apoio para os pés em tubo 3/4x0,12cm. Diametro do arco superior aprox. 29cm e
inferior 34cm.

Assento redondo em polipropileno didmetro 30cm. Altura 65cm

4.11

ESTANTE ABERTA BAIXA

Medidas — 90 x 45 x 110cm (LPA).

Estante aberta, produzida em MDF com 1,5cm e mdf 1,8 base , revestida nas duas faces. Duas prateleiras.

Bordas em fita de PVC colorida, com 0,2cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos
sem aparéncia externa de parafusos. Pés em aluminio fundido 10cm com regulagem , fixados através de buchas
metalicas americana Medidas dos vaos 27 X 43 X 32 CM (LPA)

LOTE 5: BRINQUEDOTECA

Item

Descritivo
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MODULO GELADEIRA

Medidas 50 x 50 x 100cm (LPA)

Produzido em MDF branco 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces.

Portas , face externa com revestimento em formica . Dobradigas metalicas tipo copo, puxador usinada nas laterais das
portas. Interior prateleira .

Bordas revestidas fita de PVC com 0,2cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos
sem aparéncia externa de parafusos. Cinco pés com regulagem de nivel e sistema de travamento.

5.2

MICROONDAS E PRATELEIRA

Medidas — 50x48x110cm (LPA)

Produzido em MDF branco com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces.

Porta frontal micro-ondas , dobradicas metalicas tipo copo, puxador usinado no centro da lateral direita da porta.
Na lateral direita superior do micro-ondas dois botdes circulares revestido em

férmica. Bordas revestidas em fita de PVC, com 0,2cm de espessura e arestas

arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

5.3

LOJINHA EXPOSITORA

MEDIDAS - 90 X 50 X 99cm (LPA)

Produzido em MDF branco, com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces. Laterais com recorte arredondados,
tampo de apoio atendimento, banner indicador lojinha, frontal adesivada com a palavra LOJINHA e imagens infantis.
Bordas revestidas com fita de PVC, com 0,2cm coloridas arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos
sem aparéncia externa de parafusos. Pés nivelador com regulagem.

5.4

ESTANTE GUARDA BRINQUEDOS COM CARRINHO

Medidas aproximadas — 84 x 45 x 96cm (LPA). Mével todo produzido em MDF

com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces, formado por trés nichos,

sendo dois na parte superior med. aprox. 39,5cm de largura e outro no inferior

medindo 79,5cm de largura, fundo fechado com interno revestido em formica

colorida. Carrinho de brinquedos — Medidas aproximadas — 78x43x42cm (LPA). Produzido em MDF com 1,5cm de
espessura, revestido nas faces longitudinais em férmica colorida, bordas superiores em spline, e laterais com
acabamento cbéncavo. Bordas em fita de PVC com 0,2cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem por
dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos. Quatro rodizios de @ 5cm em gel translicido com capacidade
de carga de 50 kg cada. Dois rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao mével através de parafusos e buchas
metélicas americana.
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MODULO PADARIA

MEDIDAS — 90 X 50 X 82cm (LPA)

Produzido em MDF branco revestido nas duas faces. Laterais e fundo recortados em spline. Quadro frontal com inscricao
adesivada “PADARIA”.

Painel frontal em tamanho menor para possibilitar inclinagdo da banca com prateleira, que devera ser dividida ao centro
para exposicao de produtos.

Bordas revestidas com fita de PVC colorida, com 0,2cm de espessura e arestas arredondadas.

A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

5.6

MODULO MAQUINA DE LAVAR ROUPAS

Medidas — 50X51X62cm (LPA) Mdédulo produzido em MDF branco com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces.
Porta frontal com recorte em circulo simulando o visor da maquina. Porta com dobradicas metdlicas tipo copo, puxador
moldado na lateral direita

superior da porta dois botdes circulares revestido em formica no canto superior direito da maquina. Bordas revestidas
com fita de PVC com 0,1cm de espessura e arestas arredondadas.

A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.

5.7

MODULO OFICINA

Medidas 87 x 50 x 120 cm (LPA)

Balcdo de oficina, produzido em MDF branco, com 1,5 cm de espessura, prateleira dividindo o mével em dois
compartimentos, caixa de ferramentas em MDF de 1,5cm e revestido em formica.

Frontal adesivado com imagens de ferramentas e Inscrito “OFICINA”.

Bordas revestidas com fita de PVC 0,2cm de espessura arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos sem
aparéncia externa de parafusos. Dimensdes caixinha 35 x 18 x 25cm (Ipa)

5.8

MODULO QUITANDA

MEDIDAS — 90x50x116cm (LPA)

Produzido em MDF branco, com 1,5cm de espessura, revestido nas duas faces. Laterais com recorte inclinado , central
de exposicéo inclinada e dividida em quatro partes. Frontal fechado, adesivado com motivos hortifruti.

Na parte traseira suportes para fixagdo do banner | superior, inclinado e colorido. Bordas revestidas com fita de PVC, com
0,2cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos sem aparéncia externa de parafusos.
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5.9

MODULO CAIXA DE SUPERMERCADO

MEDIDAS — 75X100X79cm (LPA)

Produzido em MDF revestido nas duas faces, balc&o de atendimento e caixa

registradora com gaveta porta e prateleiras, balcdo adesivado com a palavra

“CAIXA”, e motivos de supermercado, registradora adesivada simulando teclado e visor. Bordas revestidas com fita de
PVC colorida, com 0,20cm de espessura e arestas arredondadas. A montagem dispositiva rapido sem aparéncia externa
de parafusos.

5.10

MODULO AGENCIA CORREIOS

Medidas — 109 x 40 x 132cm (LPA)

Movel com 3 moédulos, todo produzido em MDF com 1,5cm de espessura,

revestido nas duas faces. Modulo central e frontal revestido em formica.

Composta por caixa de atendimento e duas caixinhas de correio estilo americana com portinhas, possui duas gavetinhas
na parte traseira para retirada das cartas. Cantos superiores arredondados e adesivamento com a palavra “CORREIO”.
Logo abaixo, recorte para atendimento ao publico, com uma prateleira inferior. A montagem dispositivo rapido sem
aparéncia externa de parafusos.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

511

AGENCIA BANCARIA

Medidas aproximadas — 95 x 40 x 133cm (LPA). Mével todo produzido em MDF branco com 1,5cm de espessura,
revestido nas duas faces. Lado esquerdo com painel de atendimento. Frontal dividido em duas partes, tendo na parte
superior, a inscricdo adesivada com a palavra “BANCO”. Logo abaixo, recorte para atendimento ao publico. Parte inferior
fechada. Laterais moldadas, com cantos arredondados, e inseridos no frontal. Lado direito com modulo menor, simulando
um caixa automatico, com orificio para inser¢cdo de envelopes e com instru¢cdes adesivadas, possui dois vaos na parte
traseira simulando um cofre. Laterais moldadas e com cantos arredondados.

Bordas revestidas com fita de PVC 0,2cm de espessura arestas arredondadas. A montagem por dispositivos rapidos sem
aparéncia externa de parafusos.

5.12

MODULO BALCAO ARTES

Medidas 90 x 65 x 110 cm (LPA)

Produzido em MDF branco com 1,5cm espessura.

Tampo superior em formato triangulo, revestido em formica branca. Suporte para acessérios com 6,8cm, saias de ligagdo
das laterais em ambos os lados do moveis, superior e inferior, com os extremos em formato concavo e centro em formato
convexo, revestido em formica.

O moével internamente deve ser composto nas laterais por quatro caixas plasticas medindo 31,2 x 42,7 cm (LP) sendo
duas de 7,5cm e duas del5cm.

Caixas dotadas de nervuras de reforco Top frontal limitador.

Caixas movendo sobre corredi¢as plasticas fixas cada em peca Unica injetada em formato U. Nicho aberto no centro do
moével.

Bordas revestidas com fita de PVC 0,2 cm colorida, arestas arredondadas.

Nas bandeiras laterais dos moveis devera ser usinada a palavra “ARTES”, entalhada em baixo relevo. A montagem
dispositiva rapido sem aparéncia externa de parafusos. Quatro rodizios de @ 5cm, em gel translucido com uma
capacidade de carga de 50 kg cada. Dois rodizios com trava e dois com giro livre, fixados ao moével através de parafusos
e buchas metélicas americana.

AMOSTRA: Podera ser solicitado apresentar amostra no prazo de 10 dias;

1.2. As quantidades que compde os lotes é a que segue:

LOTE 1: CONJUNTO ESCOLAR

. Cota
Item Descricao Unidade Quantidade Reservada Amp[a .
Total Concorréncia
25%
CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR
CLASSE DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de 1,59m
a 1,88m: Conjunto composto por (1) uma mesa e (1)
uma cadeira. Produto certificado de acordo com
ABNT 14006:2008 atendendo aos requisitos da
portaria 105. DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura:
1.1 |677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-| Conjunto 2480 620 1860

5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o
chdo: 760 mm (+/-10). Cadeira Altura do assento
até o chdo: 450 mm (+/-10); Assento Largura:
400mm (+/-5mm); Profundidade: 430 (+/-5mm);
Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm
(+/-5mm).
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CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR
CLASSE DIMENSIONAL 5 — Altura do aluno: de
1,46m a 1,76m: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da  portaria 105.  DIMENSOES:
1.2 Mesa/Tampo  Largura: 677 mm  (+/-5mm); Conjunto 1430 357 1073
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm
(+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 710 mm (+/-
10). Cadeira Altura do assento até o chdo: 430 mm
(+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 392 (+/-5mm); Encosto Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR
CLASSE DIMENSIONAL 4 — Altura do aluno: de
1,33m a 1,59m: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira. Produto certificado de
acordo com ABNT 14006:2008 atendendo aos
requisitos da portaria 105.DIMENSOES:
1.3 Mesa/Tampo  largura: 677 mm  (+/-5mm); Conjunto 1253 313 940
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm
(+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 640 mm (+/-
10); Cadeira Altura do assento até o chdo: 380 mm
(+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 392 (+/-5mm) Encosto; Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR
CLASSE DIMENSIONAL 3 - Altura do. DIMENSOES:
Mesa/Tampo  largura: 677 mm  (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm
1.4 (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594 mm (+/- Conjunto 1050 262 788
10); Cadeira Altura do assento até o chdo: 350 mm
(+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-5mm);
Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma)
MESA e 01 (uma) CADEIRA: Conjunto composto por
(1) uma mesa e (1) uma cadeira DIMENSOES: Mesa:
650mm (largura) x 1200mm (comprimento) x
18,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+ 2mm para largura e comprimento e +/- 0,3mm
para espessura. Cadeira: Largura do assento: 484
mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 mm (+/-
5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do
encosto: 255 mm (+/-5).

1.5 Conjunto 374 93 281

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA
CONFORME ABNT NBR 16671:2018 PARA
TAMANHO 6 EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS.
DIMENSOES: Altura do Assento ao ch3o: 460 mm
1.6 (+/-10); Largura do assento: 484 mm (+/-5); Unidade 224 56 168
Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura
do encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255
mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10) (C ) x 310
mm (+/-10) (L)x e minimo de 310 mm (+/-10) (P).

MESA PARA CADEIRANTE. MESA ACESIVEL: Mesa
individual acessivel para pessoa em cadeira de
rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento  texturizado, cantos
arredondados. DIMENSOES: MESA Largura: 900 mm
(+2); Profundidade: 600 mm (+2); Altura do tampo

1.7 Unidade 40 10 30
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1.8

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme
Norma ABNT NBR 13962:2018. DIMENSOES: Altura
do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 432 mm (+/-5mm); Largura do encosto:
431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-
5mm).

Unidade

740

185

555

LOTE 2:

INFANTIL

Item

Descricao

Unidade

Quantidade

Cota
Reservada
25%

Ampla
Concorréncia

2.1

CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO
ENTRE 1,19M a 1,42M - CLASSIFICACAO
DIMENSIONAL 3 - Conjunto coletivo composto de 1
(uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. DIMENSOES:
MESA Comprimento: 800 mm (+/-5mm); Largura:
800 mm (+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 594
mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura do Assento ao
chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do assento: 474
mm (+/-5mm); Profundidade do assento: 310mm
(+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-5mm);
Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm).

Conjunto

325

81

244

2.2

CONJUNTO ESCOLAR COLETIVO MESA FORMATO
FLOR 01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS.
DIMENSOES:MESA: Altura total: 595 mm (+/-
10mm); Largura: 1200 mm (+/-10mm);
Profundidade: 1200 mm (+/-10mm); Cadeira: Altura
do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do
assento: 310mm (+/-5mm); Largura do encosto:
431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-
5mm).

Conjunto

307

76

231

2.3

ESTANTE ESCOLAR EM FORMATO DE CASCATA.
DIMENSOES: Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270
mm (+/-5); Profundidade: 550 mm (+/-5).

Unidade

224

56

168

2.4

ESTANTE COLMEIA. DIMENSOES: Aproximadas de
Largura: 1600 mm; Altura: 1400 mm.

Unidade

218

54

164

2.5

ESTANTE BAIXA PARA SALA DE AULA COM 2
PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010. Tampo em MDP, com espessura
de 18 mm, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico de baixa pressio - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes
acabadas 810mm  (largura) x 500 mm
(profundidade) x 18 mm (espessura).

Unidade

273

68

205

2.6

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS, dotado de 2
prateleiras em MDP. Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as faces
em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado.

Unidade

237

59

178

2.7

ARMARIO ALTO com duas portas confeccionado em
madeira prensada de MDP. DIMENSOES: Altura:
1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

Unidade

255

63

192
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2.8

BERCO INFANTIL COM COLCHAO tipo 1, nao
dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO.
DIMENSOES DO BERCO: Comprimento total
incluindo cabeceiras: 1200mm (+/- 10mm); Largura
total incluindo grades: 690mm (+/- 10mm).
DIMENSOES DO COLCHAO: Espuma de poliuretano
flexivel com densidade D18, integral (tipo
“simples”), revestido em uma das faces e nas
laterais em tecido Jacquard, costurado em
matelassé, com fechamento. Tratamento
antialérgico e antiacaro nos tecidos.

Consorcio Intermunicipal

Unidade

140

35
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105

2.9

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS. Leve,
lavavel, montada através de encaixe, sem velcro e
parafusos. Permite empilhamento, cavidade
superior para empilhamento de maximo de 35mm e
minimo 15mm. DIMENSOES E TOLERANCIAS: Altura
minima 110mm; * Largura: 600 +/- 15mm; *
Comprimento: 1375 +/- 5.

Unidade

609

152

457

LOTE 3: QUADROS

Item

Descricao

Unidade

Quantidade

Cota
Reservada
25%

Ampla
Concorréncia

3.1

QUADRO ESCOLAR. Quadro branco integra o
sistema de superficies para multiplas fungdes como
escrever, projetar, fixar, composto de painéis
modulares com dimensdes varidveis, para uso
interno em ambientes pedagodgicos,
administrativos, circulagdes, areas comuns e outros.
Painel composto por substrato de MDF, de 18mm
de espessura, revestido na superficie frontal com
lamina de ago ceramico e na parte em laminado
melaminico de baixa pressdo. DimensGes total:
2000mm (L) x 90 mm (P) x 170mm (A).

Unidade

239

3.2

QUADRO ESCOLAR. Quadro em painel MDF de
20mm, quadriculado, dotado de suportes de fixagdo
e calha metdlica, acompanhado de apagador e
canetas. Dimensdes 1200mm (altura) x 3000mm
(largura), revestido na face frontal em laminado
melaminico de alta pressdao “lousa” quadriculado,
1mm (espessura), quadriculado de 5 x 5¢cm.

Unidade

326

81

245

33

QUADRO ESCOLAR. Quadro em painel MDF 20mm,
quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e falha
metalica, acompanhado de apagador e canetas.
Dimensdes 1200mm (altura) x 2000mm (largura),
revestido na face frontal em laminado melaminico
de alta pressdo “lousa” quadriculado, 1mm
(espessura), quadriculado de 5 x 5cm.

Unidade

260

65

195

LOTE 4:

MAKER

Item

Descricao

Unidade

Quantidade

Cota
Reservada
25%

Ampla
Concorréncia

4.1

MESA ESTRUTURA METALICA COM  CAIXAS
ORGANIZADORAS. Medidas aproximadas:
110X110X90CM.

Unidade

120

30

90

4.2

MESA TAMPO REDONDO. Mesa tampo redondo,
construida em mdf espessura de 1,8cm. Medidas:
120 cm diametro 75cm altura.

Unidade

133

33

100

4.3

BANCADA  PARA  LABORATORIO.  Medidas
135X80X90cm (LPA).

Unidade

112

28

84
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ARMARIO COM NICHOS DUAS GAVETAS E CAIXAS

44 | ORGANIZADORAS. Medidas: 90x48X110cm Unidade 176 a4 132

45 | MODULO AUXILIAR. Medidas: 80x48x80cm. Unidade 112 28 84
ESTANTE DUAS PORTAS E CAIXAS ORGANIZADORAS. _

46 | Medidas: 90 x 48 x 110 cm (LPA) Unidade 132 33 9

4.7 | ESTANTE COM PUFFs. Medidas: 151X50X143cm Unidade 146 36 110
BANCADA  PARA  FERRAMENTAS.  Medidas: _

48 | axasn150eM Unidade 64 16 48
MODULO BANCADA COM LOUSA. Medidas: .

4.9 103X48X150CM Unidade 49 12 37

BANQUETA PARA  LABORATORIO. Medidas:
Diametro do arco superior aprox. 29cm e inferior

4.1 . i 14 42
0 34cm, assento redondo em polipropileno didametro Unidade >6
30cm, altura 65cm
411 ESTANTE ABERTA BAIXA. Medidas: 90 x 45 x 110cm Unidade 104 2 78
(LPA).
LOTE 5: BRINQUEDOTECA
Cota Ambla
Item Descricdo Unidade Quantidade Reservada p, .
Concorréncia
25%
51 MODULO GELADEIRA. Medidas: 50 x 50 x 100cm Unidade 45 11 34
(LPA)
MICROONDAS E PRATELEIRA. Medidas: .
5.2 50x48x110cm (LPA) Unidade 45 11 34
53 LOJINHA EXPOSITORA. Medidas: 90 X 50 X 99cm Unidade 46 11 35
(LPA)
54 ESTANTE GUABDA BRINQUEDOS COM CARRINHO. Unidade 104 26 78
Medidas aproximadas: 84 x 45 x 96cm (LPA).
5.5 MODULO PADARIA. Medidas: 90 X 50 X 82cm (LPA). Unidade 39 9 30
MODULO MAQUINA DE LAVAR ROUPAS. Medidas: .
5.6 50X51X62cm (LPA). Unidade 39 9 30
57 MODULO OFICINA. Medidas: 87 x 50 x 120 cm Unidade 45 11 34
(LPA).
5.8 MODULO QUITANDA. Medidas: 90x50x116cm (LPA) Unidade 48 12 36
59 MODULO CAIXA DE SUPERMERCADO. Medidas: Unidade 46 11 35

75X100X79cm (LPA)

MODULO AGENCIA CORREIOS. Medidas: 109 x 40 x
i i 1 2

5.10 132cm (LPA) Unidade (1] 8

AGENCIA BANCARIA. Medidas aproximadas: 95 x 40

x 133cm (LPA).

MODULO BALCAO ARTES. Medidas: 90 x 65 x 110

5.12 cm (LPA). Unidade 42 10 32

5.11 Unidade 43 10 33

2. DA JUSTIFICATIVA:

2.1.A permanéncia do aluno na escola e 0 sucesso do processo de ensino e aprendizagem
dependem de diversos fatores. Estudos indicam que o contexto familiar e o acesso a bens culturais
sdo condi¢gbes externas a escola que favorecem a educacéo de qualidade, devendo, portanto, ser
assumidos pela sociedade em parceria com Estado, com vistas ao aprimoramento dos indicadores
educacionais. Ha elementos intraescolares que sdo determinantes no processo de aprendizagem
do aluno, entre eles, citam-se professores qualificados e motivados, direcdo escolar atuante e
infraestrutura escolar adequada. A Unido dos Municipios da Média Sorocabana em suas Camaras
Técnica da Educacdo buscam melhorias do servico educacional. A melhoria da infraestrutura,
portanto, é condicdo necessaria para o acolhimento do alunado em condi¢bes salubres que,
verdadeiramente, facilitem desenvolvimento de suas potencialidades. Visando a melhoria das
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condicbes de infraestrutura escolar, solicita-se a aquisicdo de mobilidrio escolar, , listado neste
Termo para atender as necessidades das Unidades Escolares dos Municipios Consorciados.

3. DA CONTRATACAO:

3.1 A presente contratacéo serd realizada por meio de Pregado por Registro de Pregcos observando
os dispositivos legais, pela Lei n® 8666 de 21 de junho de 1993 e a Lei 10.520 de 17 de julho de
2002.

4. DA COTACAO DE PRECOS:

4.1 Os valores a serem contratados levardo em conta o menor preco das cotagdes efetuada por
esse Consorcio Publico, estando este compativel com o praticado no mercado local.

5. LOCAL, PRAZOS E CONDICOES DE ENTREGA/RECEBIMENTO:
5.1. A LICITANTE CONTRATADA devera entregar o material nos exatos termos constantes no

a a

edital e na proposta ofertada, principalmente no tocante a unidade de fornecimento e a marca
indicada durante o certame licitatorio (se aplicavel), sob pena de recusa de recebimento.

5.2. A entrega dos materiais e sua montagem devera ocorrer em até 30 (trinta) dias corridos,
contados do recebimento da Ordem de Fornecimento, conforme o caso, pela CONTRATADA.

5.3. A entrega e montagem dos materiais objeto desta licitagdo devera ser agendada previamente
no Departamento de Educacdo de cada Municipio, em horario comercial, e serdo recebidos por
servidor/gestor designado pela municipalidade e somente efetivar-se-a se estiverem plenamente de
acordo com as especificacdes constantes do Termo de Referéncia e da proposta apresentada pela
licitante detentora.

5.4. Eventuais pedidos de prorrogacdo deverdo ser protocolados, antes do vencimento do prazo de
entrega, devidamente justificados pela LICITANTE CONTRATADA, para serem submetidos a
apreciacao superior.

5.5. Qualquer alteracdo na especificacdo, em relacdo ao ofertado na proposta, devera ser
comunicada e justificada a Unido dos Municipios da Média Sorocabana, sujeitando-se a Licitante
Contratada a aprovacao do Municipio consorciado que solicitou o produto.

5.6. Constatadas irregularidades no objeto, o Municipio consorciado, sem prejuizo das penalidades
cabiveis, podera:

a) Rejeita-lo no todo ou em parte se ndo corresponder as especificacdes deste Termo de
Referéncia, determinando sua substituicao;

5.7. As irregularidades deverdo ser sanadas no prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis, contados do
recebimento pela LICITANTE CONTRATADA da notificacdo, por escrito, mantido o preco
inicialmente ofertado.

5.7.1. O nao atendimento no prazo acima exposto, das exigéncias realizadas pela Unido dos
Municipios da Média Sorocabana, no que tange a solugéo de todos os vicios apontados, acarretara
as sang0es previstas no edital da presente licitagéo.

5.8. O Aceite Técnico sera expedido pelo gestor do contrato em até 5 (cinco) dias Uteis contados da
data de entrega do objeto, e 0 Termo de Recebimento Definitivo serd emitido em 10 (dez) dias
corridos do Aceite Técnico, caso ndo se verifiqgue qualquer irregularidade, nos objetos/materiais
entregues.

5.9. Recebidos os materiais, mesmo apdés a emissdo do Termo de Recebimento Definitivo a
responsabilidade da licitante contratada pela qualidade destes subsiste na forma da Lei.

5.10. Cabera a CONTRATADA:
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a) Entregar e executar a montagem do objeto nos exatos termos constantes no edital e na
proposta ofertada, principalmente no tocante a unidade de fornecimento e a marca indicada
durante o certame licitatério, sob pena de recusa de recebimento.

b) Arcar com as despesas de carga e descarga e de frete referentes a entrega do objeto,
inclusive as decorrentes da devolucédo e reposicdo das mercadorias recusadas por nao
atenderem ao edital,

c) Responder por quaisquer danos causados aos empregados ou a terceiros, oriundos de sua
culpa ou dolo durante o fornecimento do objeto deste termo, os quais ndo serao excluidos
ou reduzidos em decorréncia do acompanhamento exercido pelo Municipio Consorciado.

d) Atender toda a legislagdo vigente (no &mbito federal, estadual e municipal), durante o
fornecimento do objeto deste instrumento;

6. CONDICOES DE PAGAMENTO:

6.1 O pagamento sera efetuado pela Tesouraria da Prefeitura de cada Municipio Consorciado
mediante a apresentacdo de Nota Fiscal ou da Fatura pela CONTRATADA, que devera conter o
detalhamento do objeto fornecido, e sera creditado em nome da contratada por meio de ordem
bancéria em conta corrente por ela indicada, uma vez satisfeitas as condi¢cdes estabelecidas no
Termo de Referéncia, no prazo de até 30 (trinta) dias contados a partir da data da emissao do
Termo de Recebimento Definitivo expedido pelo Gestor da ata, mediante apresentacdo, aceitacdo e
atesto do gestor da ata nos documentos hébeis de cobranca.

7. DO REEQUILIBRIO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS.

7.1. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, os precos registrados serdo fixos e
irreajustaveis, exceto nas hipéteses recorrentes e devidamente comprovadas as situacdes previstas
na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da Lei n° 8.666/93 ou de redugao dos precos praticados no
mercado.

7.1.1. Mesmo comprovada a ocorréncia de situacao prevista na alinea “d” do inciso Il do art. 65 da
Lei n° 8.666/93, a UMMES, se julgar conveniente, podera optar por cancelar a Ata de Registro de
Precos ou o item em que haja pedido de reequilibrio e iniciar outro processo licitatério.

7.1.2. Comprovada a reducdo dos precos praticados no mercado, nas mesmas condicbes do
registro, e definido o novo preco maximo a ser pago, O proponente registrado sera por ela
convocado para a devida alteragao do valor registrado em Ata de Registro de Pregos.

7.1.3. Para fazer jus ao realinhamento a contratada devera solicitar o realinhamento dos precos
vigentes através de solicitagdo formal, acompanhado de documentos que comprovem a
procedéncia do pedido.

7.1.4. O realinhamento ndo podera ultrapassar o preco praticado no mercado e devera manter a
diferenca percentual apurada entre o preco originalmente constante na proposta e o preco de
mercado vigente a época do pedido de revisdo dos precos.

7.1.5. O pedido de realinhamento dos precos praticados podera acarretar pesquisa de pregos junto
aos demais prestadores de servicos com pregos registrados, podendo ocorrer substituicdo na
ordem classificatéria de fornecedor devido a obrigatoriedade legal de aquisi¢&o pelo menor preco.

7.1.6. Os pedidos de realinhamento dos pregos de que trata o item “4.1”, se necessario tal
equilibrio, s6 serdo aceitos com intervalos de periodicidade de 30 (trinta) dias entre um e outro
eventual pedido de atualizacéo.

7.1.7. Os pedidos de realinhamento serdo apreciados pelo setor competente do consorcio num
prazo de sete dias uteis a contar do primeiro dia Util imediatamente subsequente a data do
protocolo.
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7.1.8. Em caso de deferimento do realinhamento de precos a administracdo adotara para fins de
pagamento o valor realinhado a partir da data do deferimento do pedido.

8. DO ACOMPANHAMENTO E FISCALIZACAO

8.1. Cada Municipio Consorciado designara um gestor para exercer a fiscalizacdo da execugao da
ata de registro de precos, resultante desta licitacdo que se necessario registrard todas as
ocorréncias, deficiéncias em relatério, cuja copia sera encaminhada a contratada, objetivando a
imediata correcdo das irregularidades apontadas, adotando as providéncias necessarias ao fiel
cumprimento das clausulas contratuais, conforme o disposto nos 88 1° e 2° do art. 67 da Lei n°
8.666/93.

8.2. O acompanhamento e a fiscalizacdo da execucdo do contrato consistem na verificagdo da
conformidade da execucdo do objeto e da alocacdo dos recursos necessarios, de forma a
assegurar o perfeito cumprimento do contrato.

8.3. A existéncia e a atuacédo da fiscalizagédo pelo municipio em nada restringe a responsabilidade,
Unica, integral e exclusiva da contratada no que concerne a execucdo do objeto contratado.
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ANEXO Il - MODELO DE PROPOSTA COMERCIAL

*(Usar preferencialmente papel timbrado da empresa)

Ao Senhor Pregoeiro da Unido dos Municipios da Média Sorocabana.

A (BMPreSA).....euveiiiieeeieiiiiiieee e estabelecida na  cidade
de.eriiiiiinae, A RUA.coo e , NO, , inscrita no CNPJ/MF sob
MO , Inscricdo Estadual n°............ , Inscrigdo Municipal n°............. vem

por esta apresentar a seguinte Proposta Comercial a Licitagdo Publica Pregdo Eletrénico n°.
002/2022 deste Consorcio, na forma entabulada no edital conforme segue:

1. DESCRICAO DOS ITENS:

LOTE 1: CONJUNTO ESCOLAR

Item Descrigdo Unidade Quantidade | Valor Unitario Valor Total

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 6 - Altura do aluno: de 1,59m a 1,88m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria 105.
DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-
5mm); Altura tampo até o chdo: 760 mm (+/-10).
Cadeira Altura do assento até o chdo: 450 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 430
(+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 5 — Altura do aluno: de 1,46m a 1,76m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria 105
.DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-5mm);
Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm (+/-
5mm); Altura tampo até o ch3do: 710 mm (+/-10).
Cadeira Altura do assento até o ch3o: 430 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392
(+/-5mm); Encosto Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

1.1 Conjunto 2480

1.2 Conjunto 1430
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CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 4 — Altura do aluno: de 1,33m a 1,59m:
Conjunto composto por (1) uma mesa e (1) uma
cadeira. Produto certificado de acordo com ABNT
14006:2008 atendendo aos requisitos da portaria
105.DIMENSOES: Mesa/Tampo Largura: 677 mm (+/-
5mm); Profundidade: 462 mm (+/-5mm); Altura: 35 mm
(+/-5mm); Altura tampo até o chdo: 640 mm (+/-10);
Cadeira Altura do assento até o chdo: 380 mm (+/-10);
Assento Largura: 400mm (+/-5mm); Profundidade: 392
(+/-5mm) Encosto; Largura: 397mm (+/-5mm); Altura:
215 mm (+/-5mm).

13 Conjunto 1253

CONJUNTO DE CARTEIRA E CADEIRA ESCOLAR CLASSE
DIMENSIONAL 3 - Altura do. DIMENSOES: Mesa/Tampo
Largura: 677 mm (+/-5mm); Profundidade: 462 mm (+/-
5mm); Altura: 35 mm (+/-5mm); Altura tampo até o
chdo: 594 mm (+/-10); Cadeira Altura do assento até o
chdo: 350 mm (+/-10); Assento Largura: 400mm (+/-
5mm); Profundidade: 310 (+/-5mm) Encosto; Largura:
397mm (+/-5mm); Altura: 215 mm (+/-5mm).

14 Conjunto 1050

CONJUNTO PROFESSOR COMPOSTO DE 01 (uma) MESA
e 01 (uma) CADEIRA: Conjunto composto por (1) uma
mesa e (1) uma cadeira DIMENSOES: Mesa: 650mm
(largura) x 1200mm (comprimento) x 18,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para
largura e comprimento e +/- 0,3mm para espessura.
Cadeira: Largura do assento: 484 mm (+/-5);
Profundidade do assento: 442 mm (+/-5); Largura do
encosto: 431 mm (+/-5); Altura do encosto: 255 mm

(+/-5).

1.5 Conjunto 374

CADEIRA UNIVERSITARIA COM PRANCHETA FIXA
CONFORME ABNT NBR 16671:2018 PARA TAMANHO 6
EM TODOS OS SEUS ELEMENTOS. DIMENSOES: Altura
do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do
1.6 | assento: 484 mm (+/-5); Profundidade do assento: 442 | Unidade 224
mm (+/-5); Largura do encosto: 431 mm (+/-5); Altura
do encosto: 255 mm (+/-5); Prancheta: 600 mm (+/-10)
(C) x 310 mm (+/-10) (L)x e minimo de 310 mm (+/-10)
(P).

MESA PARA CADEIRANTE. MESA ACESIVEL: Mesa
individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas
(PCR), com tampo em MDP ou MDF, com espessura de
18 mm, revestido na face superior em laminado
1.7 | melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, | Unidade 40
acabamento  texturizado, cantos arredondados.
DIMENSOES: MESA  Largura: 900 mm  (+2);
Profundidade: 600 mm (+2); Altura do tampo ao chdo:
760 mm (+/-10).

CADEIRA MULTIUSO - Cadeira Certificada Conforme
Norma ABNT NBR 13962:2018. DIMENSOES: Altura do
Assento ao ch3o: 460 mm (+/-10mm); Largura do

1. i
8 assento: 484 mm (+/-5mm); Profundidade do assento: Unidade 740
432 mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-
5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm).
Valor Total do
Lote
LOTE 2: INFANTIL
Item Descricao Unidade Quantidade
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CONJUNTO COLETIVO PARA ALTURA DO ALUNO ENTRE
1,19M a 1,42M - CLASSIFICACAO DIMENSIONAL 3 -
Conjunto coletivo composto de 1 (uma) mesa e 4
(quatro) cadeiras.DIMENSOES: MESA Comprimento:
800 mm (+/-5mm); Largura: 800 mm (+/-5mm); Altura
tampo até o chdo: 594 mm (+/-10mm); CADEIRA: Altura
do Assento ao chdo: 350 mm (+/-10mm); Largura do
assento: 474 mm (+/-5mm); Profundidade do assento:
310mm (+/-5mm); Largura do encosto: 431 mm (+/-
5mm); Altura do encosto: 255 mm (+/-5mm).

2.1 Conjunto 325

CONJUNTO ESCOLAR COLETIVO MESA FORMATO FLOR
01 (uma) MESA e 06 (seis) CADEIRAS.
DIMENSOES:MESA: Altura total: 595 mm (+/-10mm);
Largura: 1200 mm (+/-10mm); Profundidade: 1200 mm
2.2 | (+/-10mm); Cadeira: Altura do Assento ao chdo: 350 | Conjunto 307
mm (+/-10mm); Largura do assento: 474 mm (+/-5mm);
Profundidade do assento: 310mm (+/-5mm); Largura
do encosto: 431 mm (+/-5mm); Altura do encosto: 255
mm (+/-5mm).

ESTANTE ESCOLAR EM FORMATO DE CASCATA.
2.3 | DIMENSOES:Largura: 1250 mm (+/-5); Altura: 1270 mm | Unidade 224
(+/-5); Profundidade: 550 mm (+/-5).

ESTANTE COLMEIA. DIMENSOES: Aproximadas de

2.4 Largura: 1600 mm; Altura: 1400 mm.

Unidade 218

ESTANTE BAIXA PARA SALA DE AULA COM 2
PRATELEIRAS, em conformidade com a norma ABNT
NBR 13961:2010 . Tampo em MDP, com espessura de
18 mm, revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado, na cor CINZA. Dimens&es acabadas 810mm
(largura) x 500 mm (profundidade) x 18 mm
(espessura).

2.5 Unidade 273

ARMARIO BAIXO COM 2 PORTAS, dotado de 2
prateleiras em MDP . Tampo em MDP, com espessura
2.6 | de 18 mm, revestido em ambas as faces em laminado | Unidade 237
melaminico de baixa pressdo - BP, acabamento
texturizado.

ARMARIO ALTO com duas portas confeccionado em
madeira prensada de MDP. DIMENSOES: Altura:
1610mm (+/-3mm); Largura: 904mm (+/-3mm);
Profundidade: 506mm (+/-3mm).

2.7 Unidade 255

BERCO INFANTIL COM COLCHAO tipo 1, ndo dobravel,
com rodizios, e certificado pelo INMETRO. DIMENSOES
DO BERGO: Comprimento total incluindo cabeceiras:
1200mm (+/- 10mm); Largura total incluindo grades:
690mm (+/- 10mm). DIMENSOES DO COLCHAO: Espuma
de poliuretano flexivel com densidade D18, integral
(tipo “simples”), revestido em uma das faces e nas
laterais em tecido Jacquard, costurado em matelassé,
com fechamento . Tratamento antialérgico e antiacaro
nos tecidos.

2.8 Unidade 140

CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS. Leve, lavavel,
montada através de encaixe, sem velcro e parafusos.
Permite empilhamento, cavidade superior para
empilhamento de maximo de 35mm e minimo 15mm.
DIMENSOES E TOLERANCIAS: Altura minima 110mm; *
Largura: 600 +/- 15mm; * Comprimento: 1375 +/- 5.

2.9 Unidade 609

Valor Total do
Lote
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LOTE 3: QUADROS

Item Descrigao Unidade Quantidade

QUADRO ESCOLAR. Quadro branco integra o sistema de
superficies para multiplas fungGes como escrever,
projetar, fixar, composto de painéis modulares com
dimensdes variaveis, para uso interno em ambientes
pedagdgicos, administrativos, circulagbes, areas
comuns e outros. Painel composto por substrato de
MDF, de 18mm de espessura, revestido na superficie
frontal com lamina de ago ceramico e na parte em
laminado melaminico de baixa pressdo. Dimensdes
total: 2000mm (L) x 90 mm (P) x 1770mm (A).

3.1 Unidade 239

QUADRO ESCOLAR. Quadro em painel MDF de 20mm,
quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e calha
metdlica, acompanhado de apagador e canetas.
3.2 | DimensGes 1200mm (altura) x 3000mm (largura), | Unidade 326
revestido na face frontal em laminado melaminico de
alta pressdo “lousa” quadriculado, 1mm (espessura),
quadriculado de 5 x 5cm.

QUADRO ESCOLAR. Quadro em painel MDF 20mm,
quadriculado, dotado de suportes de fixagdo e falha
metalica, acompanhado de apagador e canetas.
3.3 | Dimensdes 1200mm (altura) x 2000mm (largura), | Unidade 260
revestido na face frontal em laminado melaminico de
alta pressdao “lousa” quadriculado, 1mm (espessura),
quadriculado de 5 x 5¢cm.

Valor Total do
Lote

LOTE 4: MAKER

Item Descrigdo Unidade Quantidade
MESA ESTRUTURA METALICA COM CAIXAS

4.1 | ORGANIZADORAS. Medidas aproximadas: | Unidade 120
110X110X90CM.
MESA TAMPO REDONDO. Mesa tampo redondo,

4.2 | construida em mdf espessura de 1,8cm. Medidas: 120 | Unidade 133

cm didmetro 75cm altura.

BANCADA PARA LABORATORIO. Medidas 135X80X90cm

. i 112
4.3 (LPA). Unidade
ARMARIO COM NICHOS DUAS GAVETAS E CAIXAS .
44 | ORGANIZADORAS.Medidas: 90x48X110cm Unidade 176
4.5 | MODULO AUXILIAR. Medidas: 80x48x80cm. Unidade 112
ESTANTE DUAS PORTAS E CAIXAS ORGANIZADORAS.
. i 132
4.6 Medidas: 90 x 48 x 110 cm (LPA) Unidade 3
4.7 | ESTANTE COM PUFFs. Medidas: 151X50X143cm Unidade 146
BANCADA PARA FERRAMENTAS. Medidas: .

4.8 103X48X150CM Unidade 64
MODULO BANCADA COM LOUSA. Medidas: .

49 103X48X150CM Unidade 49
BANQUETA PARA LABORATORIO. Medidas: Didmetro do

4.10 | arco superior aprox. 29cm e inferior 34cm, assento | Unidade 56

redondo em polipropileno diametro 30cm, altura 65cm

411 :ELSF')I':)NTE ABERTA BAIXA. Medidas: 90 x 45 x 110cm Unidade 104

Valor Total do
Lote
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LOTE 5: BRINQUEDOTECA

Item Descricao Unidade Quantidade

5.1 | MODULO GELADEIRA. Medidas: 50 x 50 x 100cm (LPA) Unidade 45

55 MICROONDAS E PRATELEIRA. Medidas: 50x48x110cm Unidade 45
(LPA)

5.3 | LOJINHA EXPOSITORA. Medidas: 90 X 50 X 99cm (LPA) Unidade 46

5.4 ESTA_NTE GUARDA BRINQUEDOS COM CARRINHO. Unidade 104
Medidas aproximadas: 84 x 45 x 96cm (LPA).

5.5 | MODULO PADARIA. Medidas: 90 X 50 X 82cm (LPA). Unidade 39
MODULO MAQUINA DE LAVAR ROUPAS. Medidas: .

6 | Sox51X62cm (LPA). Unidade 39

5.7 | MODULO OFICINA. Medidas: 87 x 50 x 120 cm (LPA). Unidade a5

5.8 | MODULO QUITANDA. Medidas: 90x50x116cm (LPA) Unidade 48
MODULO CAIXA DE SUPERMERCADO. Medidas: .

>9 | 75X100X79¢m (LPA) Unidade 46
MODULO AGENCIA CORREIOS. Medidas: 109 x 40 x .

5.10 132cm (LPA) Unidade 10
AGENCIA BANCARIA. Medidas aproximadas: 95 x 40 x .

5.11 133cm (LPA). Unidade 43

512 MODULO BALCAO ARTES. Medidas: 90 x 65 x 110 cm Unidade a2
(LPA).

Valor Total do
Lote
Valor Total da Proposta: R$... (ceevevevuienennnns )

2. CONDICOES COMERCIAIS
2.1. VALIDADE DA PROPOSTA

a) O Prazo de validade desta proposta comercial € de 60 (sessenta) dias a contar da abertura
dos envelopes.

b) O prazo para entrega dos produtos constantes desta proposta € de prazo de até 30 (trinta)
dias corridos a contar do recebimento da autorizagdo de fornecimento.

2.2. BANCO PARA PAGAMENTO:

2.3. QUALIFICACAO DO RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO:

Nome:
Cargo:
RG n° e CPFnN°
Data de nascimento

Endereco residencial completo:
E-mail pessoal:
E-mail institucional:
Telefone:

2.4. CONTATOS DA EMPRESA

Telefone: ( )
Fax : ()

Soécio administrador:

Nome:
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E-mail pessoal:
E-mail institucional:

Outros Socios:

Nome:
E-mail pessoal:
E-mail institucional:

3. DECLARACOES
Declara que:

a) Os precgos apresentados contemplam todos os custos diretos e indiretos incorridos na
data da apresentagcado da proposta incluindo, entre outros: tributos, encargos sociais, material,
despesas administrativas, seguro, frete e lucro;

b) Que os produtos ofertados atendem todas as especificacdes exigidas no Termo de
Referéncia - Anexo | deste Edital;

c) Que esta ciente de que nédo respeitando os prazos entabulados neste edital, estara
sujeita as multas previstas neste instrumento e na Legislagéo;

d) Esta ciente que os pregos constantes na proposta seréo fixos e irreajustaveis, podendo
ser realinhado apenas quando necessario para restabelecer a relagéo que as partes pactuaram
inicialmente entre os encargos do contratado e a retribuicdo da administracdo para a justa
remuneracdo dos servigos, objetivando a manutencdo do equilibrio econémico-financeiro inicial
do contrato, na hipotese de sobrevirem fatos imprevisiveis, ou previsiveis, porém de
consequéncias incalculaveis, na forma que trata a 65 inciso Il, alinea “d” da Lei Federal n°.
8.666/93;

e) Que o objeto ofertado atende a todas as especificacdes exigidas no Termo de
Referéncia.

Assinatura e identificagédo
(representante legal/procurador da licitante)
(Nome/RG/CPF/Cargo-Funcao)
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| ANEXO IlIl = MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Processo Administrativo n° 024/2022
Modalidade Pregéao Eletrénico n°. 002/2022
Ata de Registro de Precos N° 00 /2022.

ATA DE REGISTRO DE PRECOS QUE ENTRE SI
CELEBRAM A UNIAO DOS MUNICIPIOS DA MEDIA
SOROCABANA E A EMPRESA

A UNIAO DOS MUNICIPIOS DA MEDIA SOROCABAN, com sede na Avenida Tiradentes, n°
360, 1° Andar, Salas 13/14, nesta cidade de Santa Cruz do Rio Pardo, inscrita no CNPJ
01.488.169/0001-03, representado por seu Presidente, senhor SERGIO GALVANIN GUIDIO
FILHO, doravante  designado  simplesmente CONSORCIO, e a empresa

, inscrita no CNPJ sob n.° , com sede na
, n.° : - , representada na forma de seu
contrato social pelo Sr(a.) , RG n° e CPF n° , ha

gualidade de vencedora do Pregdo Eletrdnico n°® 002/2022, doravante denominada
DETENTORA resolvem firmar o presente ajuste para Registro de Pregos, nos termos das Leis
n°® 8.666/1993 e n° 10.520/2002, e demais normas regulamentares aplicaveis a espécie, bem
como do Edital do Pregdo nos autos do processo em epigrafe, mediante condi¢cdes e clausulas
a seqguir estabelecidas.

[CLAUSULA PRIMEIRA - DOS ITENS

1.1. A detentora ficara responsavel pelo fornecimento dos seguintes itens, pelos seguintes
precos registrados:

Item Descricéo Unidade Valor Unitéario Valor Total

R$... R$...

1.2. O Consoércio e seus Municipios Consorciados ndo estdo obrigado a adquirir a totalidade da
guantidade estimada nesta ata.

[CLAUSULA SEGUNDA - DO PRAZO DE VIGENCIA

2.1. O prazo de validade do registro de precos sera de 12 (doze) meses, contados a partir da
publicacéo da respectiva Ata.

[CLAUSULA TERCEIRA - DAS CONDIGOES.

3.1. S&o condi¢cBes para a prestacdo desta Ata de Registro de Precos aquelas estabelecidas
no Termo de Referéncia Anexo | e do Edital do Pregdo Eletrénico n° 002/2022, parte
integrante deste instrumento.

|CLAUSULA QUARTA - DAS OBRIGACOES DAS PARTES

4.1. Da Contratada: A Contratada, além da entrega definitiva definida neste documento, sem
prejuizo de todas as obrigagfes inerentes a aquisicdo definidas neste Termo de Referéncia,
obriga-se a:

4.1.1. Responsabilizar-se integralmente pela entrega dos materiais, nos termos da legislacéo
vigente;

4.1.2. Comunicar a Contratante, verbalmente, no prazo de 12 (doze) horas e, por escrito, no
prazo de 48 (quarenta e oito) horas, quaisquer alteracdes ou acontecimento que impecam
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mesmo temporariamente, de cumprir seus deveres e responsabilidade relativos a execugédo do
Termo Contratual, total ou parcialmente, por motivo de caso fortuito ou for¢ca maior;

4.1.3. Entregar os objetos neste pleiteados conforme descrito nos itens Prazo, Forma e Local
de Entrega deste Termo de Referéncia;

4.1.4. Responsabilizar-se, integralmente pelas despesas com manuseio, embalagem e
transporte dos materiais, até o local de entrega,

4.1.5. Responsabilizar-se, integralmente, por todos os tributos, taxas e contribui¢cdes (inclusive
para fiscais), que direta ou indiretamente, incidam ou vierem a incidir sobre a presente
aquisicao;

4.1.6. Reparar, corrigir, remover, reconstituir ou substituir, as suas expensas no total ou em

parte, dos materiais em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes, resultantes de
execucdo ou de materiais empregados;

4.1.7. Responsabilizar-se por danos causados diretamente a administragdo ou a terceiros
decorrente de sua culpa, ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo desta
responsabilidade a fiscalizacdo ou acompanhamento do contratante;

4.2. Da Contratante: A Unido dos Municipios da Média Sorocabana obriga-se a:

4.2.1. Exercer a fiscalizacdo da entrega dos materiais, por comissdo ou servidor (es)
especialmente designados, na forma prevista na Lei n°® 8.666/93;

4.2.2. Expedir as Autorizacdes de Fornecimentos ou Notas de Empenhos;

4.2.3. Providenciar o pagamento das faturas, de acordo com as condi¢des de precos e prazos
estabelecidos neste documento, desde que cumpridas todas as formalidades e exigéncias do
contrato, salvo justificativa fundamentada e aprovada pelo Ordenador de Despesas;

4.2.4. Permitir o livre acesso dos empregados da contratada as dependéncias do contratante
para tratar de assuntos somente pertinentes as entregas;

4.2.5. Rejeitar, no todo ou em parte, 0os materiais entregues em desacordo com o contrato;

4.2.6. Conferir, receber e atestar, por intermédio dos funcionarios previamente indicados,
documentos apresentados pela Contratada para a entrega dos materiais;

4.2.7. Manifestar-se formalmente em todos os atos relativos a entrega, em especial, aplicacao
de sancdes e alteracdes do mesmo;

4.2.8. Aplicar as san¢fes administrativas, quando se fizerem necessarias.

|CLAUSULA QUINTA - DO VALOR ESTIMADO E FORMA DE PAGAMENTO

5.1. O valor total do estimado para a presente ata de registro de pregos é de
R$ ( )-

5.2 O pagamento sera efetuado pela Tesouraria da Prefeitura de cada Municipio Consorciado
mediante a apresentagcdo de Nota Fiscal ou da Fatura pela CONTRATADA, que devera conter o
detalhamento do objeto fornecido, e serd creditado em nome da contratada por meio de ordem
bancaria em conta corrente por ela indicada, uma vez satisfeitas as condi¢bes estabelecidas no
Termo de Referéncia, no prazo de até 30 (trinta) dias contados a partir da data da emissao do
Termo de Recebimento Definitivo expedido pelo Gestor da ata, mediante apresentacdo, aceitacéo e
atesto do gestor da ata nos documentos habeis de cobranca.

5.2.1. Conforme o protocolo ICMS 42/09, alterado pelo protocolo ICMS 1/2011 ficam obrigados
a emitir Nota Fiscal Eletrénica - NF-e, modelo 55, em substituicdo a Nota Fiscal, modelo 1 ou 1-
A, os contribuintes que, independentemente da atividade econbmica exercida, realizem
operacOes destinadas a Administracdo Publica direta ou indireta.
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5.3. N&o sera iniciada a contagem de prazo, caso os documentos fiscais apresentados ou
outros necessarios a contratacdo contenham incorrecoes.

5.4. A contagem do prazo para pagamento considerara dias corridos e tera inicio e
encerramento em dias de expediente na UMMES de Santa Cruz do Rio Pardo.

5.5. Para efeito de pagamento, a CONTRATADA encaminhara os documentos de cobranga
para a UMMES de Santa Cruz do Rio Pardo.

5.6. Quando for constatada qualquer irregularidade na Nota Fiscal/Fatura, sera imediatamente
solicitada a CONTRATADA, carta de correcdo, quando couber, ou ainda pertinente
regularizagdo, que devera ser encaminhada & UMMES de Santa Cruz do Rio Pardo no prazo

de 24 (vinte e quatro) horas.

5.7. Caso a CONTRATADA néo apresente carta de correcdo no prazo estipulado, o prazo para
pagamento sera recontado, a partir da data da sua apresentacao.

[CLAUSULA SETIMA - DAS SANCOES

7.1. Aplicam-se a esta Ata de Registro de Precos, os sansdes previstas no edital do Pregao
Eletrénico 002/2022 deste municipio que a DETENTORA declara conhecer integralmente.

7.2. No caso de a DETENTORA estar em situagéo de recuperacao judicial, a convalidacdo em
faléncia ensejard a imediata rescisdo desta Ata de Registro de Precos, sem prejuizo da
aplicacdo das demais cominacgdes legais.

7.3. No caso de a DETENTORA estar em situacdo de recuperagcdo extrajudicial, o
descumprimento do plano de recuperagéo ensejara a imediata rescisdo desta Ata de Registro
de Precos, sem prejuizo da aplicacdo das demais cominacgdes legais.

|CLAUSULA OITAVA - DISPOSICOES GERAIS

8.1. Consideram-se partes integrantes deste ajuste, como se nele estivessem transcritos:
a) Edital do Pregéo Eletronico n® 002/2022 e seus Anexos;

b) Proposta apresentada pela DETENTORA;

c) Ata da sesséo do Pregdo Eletrénico n° 002/2022;

8.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga os MUNICIPIOS a firmarem as contratacdes
gue deles poderdo advir.

CLAUSULA NONA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAO
OU ENTIDADES NAO PARTICIPANTES

9.1 Poderdo utilizar-se desta Ata de Registro de Precos 6rgdos da Administracdo Publica que
ndo participaram do procedimento licitatorio, apés consulta ao 6rgdo gerenciador e a
fornecedor registrado, demonstrando-se a devida vantagem da adesao, possam pegar “carona”
na ata deste 6rgao licitante, podendo assim firmar contratos com os fornecedores pelos pregos
e condicOes estabelecidos na ata de Registro de Precos e conforme art. 2°, inciso V do Decreto
7.892/2013.

9.2 As quantidades descritas no Termo de Referéncia representam,50% por item, o limite de
contratacdo por parte de outros érgaos, conforme preceitua o § 3° do art. 12 do Decreto n°
7.892/2013.

[CLAUSULA DECIMA — DO FORO

10.1. O foro competente para toda e qualquer acédo decorrente da presente Ata de Registro de
Precos é o Foro da Comarca de Santa Cruz do Rio Pardo, do Estado de Sao Paulo.
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Nada mais havendo a ser declarado, foi dada por encerrada a presente Ata que, lida e achada
conforme, vai assinada pelas partes.

Santa Cruz do Rio Pardo, de de 2022.

UNIAO DOS MUNICIPIOS DA MEDIA SOROCABANA
Sérgio Galvanin Guidio Filho

Presidente

Contratante

DETENTORA
Representante legal

Testemunhas:

NOME: e
RG N0 e

NOME: oo
RG N0 e
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CONTRATOS OU ATOS JURIDICOS ANALpGOS
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO

CONTRATANTE: UNIAO DOS MUNICIPIOS DA MEDIA SOROCABANA
DE T EN T O R A . i e e e e
ATA DE REGISTRO DE PRECOS n°. 00 12022

OBJETO: Registro de precos para futuras aquisicbes de mobiliarios para as
unidades escolares dos municipios consorciados conforme especificagdes constantes do termo
de referéncia.

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) O ajuste acima referido estard sujeito a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do
Estado de S&o Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) Poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestaces de
interesse, Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo
Eletronico, conforme dados abaixo indicados, em consonancia com o estabelecido na
Resolucdo n°® 01/2011 do TCESP;

c) Além de disponiveis no processo eletrénico, todos os Despachos e Decisbes que vierem a
ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado,
Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, em
conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°® 709, de 14 de janeiro de 1993,
iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo
de Processo Civil;

d) Qualquer alteracdo de endereco — residencial ou eletrénico — ou telefones de contato devera
ser comunicada pelo interessado, peticionando no processo.
2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacéo;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o
direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Santa Cruz do Rio Pardo, de de 2022.

GESTOR DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:

Cargo:

CPF:

Data de Nascimento:

Endereco residencial completo:
E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone:

Assinatura;
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Responséaveis que assinaram o ajuste:

Pelo CONTRATANTE:

Nome:

Cargo:

CPF:

Data de Nascimento:

Endereco residencial completo:
E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone:

Pela CONTRATADA:

Nome:

Cargo:

CPF:

Data de Nascimento:

Endereco residencial completo:
E-mail institucional:

E-mail pessoal:

Telefone:

Assinatura;

UNIAO DOS MUNICiPIOS DA MEDIA SOROCABANA

Consorcio Intermunicipal
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